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CNC성형연삭기 제작

중고연삭기 CNC 개조 전문

자체 컨트롤러 개발(PCNC)

CNC슈퍼드릴 제작
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BoS C N C  연 삭 기

특징

1. 공작물 표면 NO 세팅

가공물 높이를 알면 공작물 표면 터치가 필요하지 않음.

2. Z축 떨어짐 및 백레쉬 해결

드레싱 후 가공 시 Z축 미세 떨어짐 보완해 정밀도가 높음.

3. 초보기술자도 OK

자동드레싱 후 1um 이내를 절삭 할 수 있는 정밀한 기계

4. 안정성 GOOD

자체 개발 국내 최초 PCNC형 컨트롤러 (처리속도 빠름)

5. 사용의 편리함 UP 

익숙한 윈도우pc 환경이므로 배우기 쉽고 편리함.

6. R드레싱 및 각도 드레싱 기능 기본 내장

형상 및 샘플 가공에 유리함.

7. 자체 기술로 제작 하므로 A/S가 유리함

    2003년부터 CNC 생산 ( 21년 전부터 CNC 원천기술 개발 )
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BoS CNC 연삭기 화면 및 기능

◈ 우수한 안정성 :  안정성을 최우선으로 두고 연구를 거듭했습니다.
                         21년 이상의 자체 CNC제작 경험 보유

◈ 우수한 품질 : 국내최초 자체개발, 생산조립으로 품질이 우수합니다.

                      (하드웨어, 소프트웨어, 전자기판 - 수치제어 공작기계)

<수정사항>

1. 제품전체조명이받도록사진교체

2. 모니터화면속그림밝기더밝고선명하게



특징
● 드레싱 후 1㎛를 가공할 수 있는 연삭기 (국내최초)

    숙련된 작업자는 연속적으로 1㎛ 씩 가공할 수 있으나

     드레싱 후 터치하지 않고 1㎛를 바로 절삭하기는 어려움이 많습니다.

그러나 정밀한 BoS CNC 연삭기는 드레싱 후 1㎛ 절삭이 가능합니다.
 

● 재료두께 인식의 혁명

    새로운 작업시 측정기가 필요 없습니다.  

     재료 두께를 추가 터치 없이 작업할 수 있는 획기적인 기술력은 기본입니다.

● 작업이 편리한 연삭기

   21년 전통과 다량의 제작 경험을 바탕으로 최고의 기술력을 보유한 BoS CNC 연삭기가 우수한

      품질로 보장합니다.  

● 선택의 기준이 되는 안정성

수동은 안정적인 기존 제품에게 양보하세요. 

자체생산, 자체개발로 콘트롤러의 혁신을 일으키는 BoS에게 맡기고 불량율을 획기적으로 줄여보세요.

    
<기능>      재료두께 인식 (국내최초)

                        숫돌 소모량 적용 (국내최초)

                        CAD 데이터 입력으로 작업가능ᆞ CAD CAM 가능 (국내최초)

                        자체개발 생산 콘트롤러 (국내최초)

                         Y, YY 좌표 사용 (국내최초)

                        쉬운 그래픽 화면 적용 (국내최초)

국내유일

가공 형상을 그래픽으로 확인 !

BoS CNC 연삭기와 함께하시면

화면 속 사람 얼굴 가공과 같이
복잡한 가공도 가능합니다.

<  20년이상의기술력과 품질로 자체 개발한 콘트롤러 >



가공 화면



NC작성 화면



셋팅 화면



<범용 연삭기 개조 사례>

2025인터몰드 전시회 출품
BOS 
CNC성형연삭기

유일평면연삭기 CNC 개조
진영 연삭기

CNC개조

우진,대산,창한,유일 연삭기 CNC개조
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범용 연삭기 CNC개조

1. CNC 제어장치 (CNC machine controller)  
                                                                                  

주요기능
   1) 피치보정 시스템 장착
   2) 스핀들 속도 제어 (NC 프로그램으로 제어 가능) 
   3) 마그네틱 자력 조절 (NC 프로그램으로 제어 가능) 
   4) 자동 드레싱 후에도 작업자 조작 별도 조작없이 사용
   5) 서보모더 3축(X, Y, Z) 장착
   6) 스핀들 인버터 장착
   7) NC프로그램으로 제어

8) 가공 물 측정데이터 MES 가능
   9) 초보자도 운영 가능
  10)재연삭시 데이터 전송으로 일정한 칫수 가공 가능
                            

2.  Y축 볼스크류 변경(기존 TM나사 제거 후)

    1) 20~25mm(개조기계 사양에 따라)  볼스크류(Ball Screw) 
    2) C5급 더블너트와 백래쉬 최소

3.  Z축 볼스크류 변경(기존 TM나사 제거 후)

    1) 20~25mm(개조기계 사양에 따라)  볼스크류(Ball Screw) 
    2) C5급 더블너트와 백래쉬 최소

4. 기계 오버홀

1) X,Y 베드 연삭, 스크래핑 작업
2) Z축 베드 백래쉬 보정
3) 외관 재도색
4) X축 볼 교체

    5) 스핀들 교체(선택)



CNC연삭기제작과 개조는

한국 NSD가함께합니다.

사 양 항 목 단위 BoS 630

최대 이송 범위 mm X 660

Y 325

Z 300

테이블에서 휠 센터까지의 거리 mm 373

테이블 면적

(최대 이송 범위 내 변경가능)

Mm 길이( X ) 450 

폭( Y ) 200

스핀들 회전속도 Rpm 0~3000 
( 100Rpm 단위 조정 가능, 

프로그램과 수동 모두 변경 가능 )

축 별 최대 이동속도 mm/min X 50,000

YZ 2,500

이송 단위 (YZ) mm 0.0005

숫돌 사용 직경 mm 외경 Ø180, Ø230(Ø305)

두께 1~25

내경 지름 31.75

외형크기 mm 길이 2010

폭 1769

높이 2192

기계중량 Kg 4,100

제품 사양

주식회사 한국NSD 

주소: 경기도 김포시 황금 4로 134

연락처 : 031-319-8684

담 당 : 010-6311-3866 (김진철 이사)
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