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드릴링·밀링 머신

일반 사용설명서
중문 원본 한글 번역본

원문 표지에 수록된 장비 이미지(IM-16V 표기)

중요: 이 번역본은 제공된 중국어 일반 설명서를 그대로 옮긴 자료입니다. 원문에는 IM-16V, M0050/M0052, 
WMD16V/WMD16VA 등의 모델명이 혼재하며, 판매 대상인 IM-25L 의 실제 사양과 일치하지 않을 수 있습니다. 제조일
자·출고번호는 원문 설명서에 기재되어 있지 않습니다.

번역 기준 문서: 제원 및 사용설명서(중문), 총 28 페이지
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품질보증 및 안내

품질보증
당사는 제품 품질을 보장하기 위해 최선을 다하며 소비자에게 다음과 같이 약속합니다. 전체 장비 보증은 원문에 “1”로만 
기재되어 있어 기간 단위가 명확하지 않으며, 평생 유지관리를 제공합니다. 단, 고객의 부적절한 조작으로 발생한 손상 또는 
관리 부족으로 인한 비정상적인 마모와 손상은 제외됩니다.

보증을 받으려면 품질 문제가 있는 제품 또는 부품을 운임 선불로 구매처에 반환해야 합니다. 반품 시 구매일자가 확인되는 
증빙과 품질 문제에 대한 서면 설명을 첨부해야 합니다. 점검 결과 제품 품질 문제로 확인되면 수리, 교환 또는 환불을 진행
합니다. 적시에 수리 또는 교환이 불가능한 경우 그에 따른 비용을 부담합니다. 제품 자체의 품질 문제가 아니라 사용자 오
조작이나 기타 원인으로 발생한 손상은 고객 부담입니다.

주의
이 설명서의 정보는 참고용이며 계약 조건을 구성하지 않습니다. 자료는 제조사 또는 기타 출처에서 제공된 내용을 바탕으
로 하며, 정확성을 확인하기 위해 노력했으나 완전한 정확성을 보증할 수는 없습니다. 실제 공급 장비는 설명서 내용과 세부
적으로 다를 수 있으므로, 충분히 학습한 뒤 장비를 조작하십시오.

 “선택 사양”으로 표시된 항목은 별도 비용이 발생합니다.
 기술 문제나 기타 문의는 구매처 고객서비스에 연락하십시오.

목차
구분 내용

1. 안전 위험 분류 / 올바른 사용 / 발생 가능한 위험 / 조작자 자격 / 안전
장치 / 안전점검 / 보호구 / 운전 중 안전 / 안전한 전원 차단

2. 기술 데이터 전원 연결 / 기계 사양 / 주축 / 본체 / 작업대 / 외형 / 작업영역 / 
회전수 / 환경조건 / 소음

3. 조립 납품 확인 / 운반 / 보관 / 설치 / 최초 사용 / 선택 액세서리

4. 조작 안전 / 구성품 / 기동 / 정지 / 공구 장착 / 공작물 고정 / 속도 조정 
/ 주축 이송 / 디지털 미세이송 / 주축 헤드 회전 / 제한 나사

5. 유지보수 안전 / 점검 / 수리 / 작업대·컬럼 부품도 / 주축 헤드 부품도 / 전
기 원리도

6. 고장 진단 증상 / 원인 / 조치
7. 부록 저작권 / 용어 / 제품 의견 회신



드릴링·밀링 머신 일반 사용설명서 - 한글 번역본

3

1. 안전
이 장은 경고와 조작 지침에 따라 장비를 안전하게 사용하는 방법을 설명합니다. 설명서의 지시를 따르지 않으면 운전 중 위
험이 크게 증가합니다. 설치, 운전 및 유지보수는 표준 절차에 따라 수행하고, 작업 전에 합리적인 예방조치를 마련하십시
오.

1.1 위험 분류
표시어 의미

위험! 심각한 위험. 중상 또는 사망을 초래할 수 있음
경고! 위험한 상태. 중상 또는 사망을 초래할 수 있음

주의! 위험하거나 안전하지 않은 조작으로 인적 상해 또는 재산 손실이 
발생할 수 있음

알림! 사람에게 직접적인 상해는 없으나 장비 또는 기타 물품 손상을 초
래할 수 있음

정보 인원과 물품에 위험이 없는 유용한 사용 팁 또는 중요 정보

원문에 수록된 일반 위험, 손 끼임, 감전 및 회전부 경고 표시

1.2 올바른 사용
경고: 드릴링·밀링 머신을 잘못 사용하면 작업자에게 중대한 상해가 발생하거나 장비가 손상되고 기능이 저하될 수 있습
니다.

 폭발 위험이 없는 안전한 환경에 설치하십시오.
 차가운 금속, 주조 재료, 플라스틱 및 유사 재료의 가공을 목적으로 합니다. 분진 발생이 없고 인체에 유해하지 않은 조

건을 전제로 합니다.
 목재나 절연재 등 다른 재료도 가공할 수 있으나, 반드시 건조하고 통풍이 잘되는 장소에서 사용하십시오.
 제조사의 동의 없이 다른 방식으로 사용하는 것은 부적절한 사용으로 간주되며, 그로 인한 손상은 제조사가 책임지지 

않습니다.
 조작 규정과 설명서를 준수하고 정기적으로 점검·보수하십시오.
 중요 부품을 임의로 개조하거나 변경하지 마십시오.
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1.3 장비에서 발생할 수 있는 위험
장비는 최신 기술 기준을 바탕으로 설계되었지만 고속 회전, 회전 부품, 전압 및 전류에 의한 잔여 위험이 존재합니다. 자격
이 없거나 부적절하게 운전·정비하면 위험이 증가합니다.

 사용자와 정비자는 해당 자격 또는 운전 기술을 갖추어야 합니다.
 설명서를 엄격히 준수하십시오.
 기어 교체, 속도 변경 및 청소 전에는 반드시 전원을 차단하십시오.
 전기 부품 작업은 전기 기술자 또는 자격자의 지도 아래 수행하십시오.

1.4 조작자의 자격
이 설명서는 조작자, 사용자 및 정비자를 대상으로 합니다. 관계자는 자신의 책임과 올바른 조작 방법을 명확히 이해해야 합
니다.

경고: 장비에서 자리를 비우기 전에 전원을 차단하십시오. 모든 조작자와 정비자는 필요한 자격을 갖추고 설명서에 따라 
작업해야 합니다.

1.5 안전장치
장비는 안전장치를 갖춘 상태에서만 사용해야 합니다. 이상이 발생하면 안전장치가 즉시 장비를 정지시킬 수 있어야 합니
다.

 비상정지 버튼
 보호 커버

비상정지 버튼 커버를 열고 버튼을 조작하여 장비를 정지 또는 제어합니다. 주축 헤드 보호 커버를 열기 전에는 전원 플러그
를 뽑으십시오.

보호 커버 위치(원문 이미지)

1.6 안전점검
각 교대 작업 전 장비의 안전 상태를 점검하고, 고장이 발견되면 정비 담당자에게 즉시 알리십시오. 기본 점검은 매 교대 전, 
정기 점검은 매주 실시합니다.

구분 점검 항목 판정
보호 커버 고정 볼트가 단단히 체결되어 있는지 확인 정상 / 이상
표시 라벨 표시가 선명한지 확인 정상 / 이상

비상정지 버튼 버튼 작동 시 즉시 정지하고, 해제 후 재운전 정상 / 이상
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구분 점검 항목 판정
되는지 확인

1.7 적절한 보호구
 작업에 적합한 작업복을 착용하십시오.
 얼굴과 눈에 위험이 있는 작업은 보안면 또는 보안경을 착용하십시오.
 날카로운 모서리를 다룰 때는 안전장갑을 착용하십시오. 단, 회전 중인 장비를 조작할 때는 장갑을 착용하지 마십시오.
 중량물을 운반할 때는 안전화를 착용하십시오.
 작업장 소음이 80 dB를 초과하면 귀마개를 착용하십시오.

1.8 운전 중 안전
 운전 전에 장비가 점검을 통과했고 인원에게 위험이 없으며 장비가 손상되지 않았는지 확인하십시오.
 설치, 조작 및 정비는 설명서에 따라 수행하십시오.
 공작물을 측정할 때는 장비를 정지하십시오.
 몸 상태가 좋지 않거나 의식이 명료하지 않을 때는 조작하지 마십시오.
 이상이나 고장을 발견하면 점검 담당자에게 즉시 알리십시오.
 공구 교체 전 전원을 끄십시오.
 운전 전에 공작물이 확실히 고정되었는지 확인하십시오.
 칩은 브러시 또는 전용 제거 도구를 사용해 제거하십시오.

1.9 안전한 전원 차단
점검 또는 유지보수를 하기 전에 장비 전원을 완전히 차단하십시오.
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2. 기술 데이터
주의: 아래 데이터는 원문 설명서의 M0050/M0052 및 IM-16V 계열 표기를 번역한 것입니다. IM-25L 의 실제 명판 사양
과 다를 수 있습니다.

항목 원문 사양 비고
전원 230 V / 50 Hz / 600 W 원문 공통 표기
모델 M0050 / M0052 원문 표기

최대 드릴링 직경 20 mm
최대 엔드밀 가공 16 mm

최대 페이스밀 가공 50 mm
주축 테이퍼 MT2
퀼(슬리브) 행정 50 mm

주축 헤드 회전각 ±90°
주축 헤드 변속 1 원문 숫자만 표기
Z축 행정 380 mm

작업대 길이 400 mm / 500 mm 두 사양 열로 표기
작업대 폭 120 mm / 140 mm 두 사양 열로 표기

표기 누락 항목 160 mm 원문에서 항목명이 누락됨
X축 행정 230 mm / 230 mm
T홈 3 × 10 mm
높이 760 mm
길이 530 mm / 630 mm
폭 500 mm / 500 mm

총중량 100 kg / 113 kg
주축 회전수 50~2250 rpm

사용 온도 5~35°C
상대습도 25~80%

소음 약 78 dB 여러 대 동시 운전 시 85 dB까지 가능

소음이 높은 환경에서는 귀마개 착용을 권장합니다.
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3. 조립 및 설치

3.1 납품 확인
장비를 설치하기 전에 운송 중 손상 여부, 모든 부품과 액세서리의 포함 여부, 나사 체결 상태를 즉시 확인하십시오. 포장명
세서가 있는 경우 항목별로 대조합니다.

3.2 운반
경고: 지게차 또는 트럭 운반 중 장비가 넘어지면 심각한 손상이 발생할 수 있습니다. 무게중심 불안정, 잘못된 인양점, 과
적 및 부적절한 운반장비를 피하십시오.

 인양장치와 로프의 상태, 도르래 작동 상태를 확인하십시오.
 인양 중인 장비 아래로 지나가지 마십시오.

3.3 보관
부적절한 보관은 중요 부품을 손상시킬 수 있습니다. 포장 상태 또는 개봉 상태 모두 적절한 환경에서 보관하십시오. 원문 
기준으로 규정된 조건을 충족하면 3개월 이상 보관할 수 있습니다.

3.4 설치
 설치 장소는 현지 안전기준을 충족해야 합니다.
 운전·정비 구역은 관계자만 접근하도록 제한하십시오.
 전원 플러그는 쉽게 접근하고 신속히 분리할 수 있는 위치에 두십시오.
 장비를 올바르게 접지하고 견고한 작업대에 안정적으로 고정하십시오.
 본체 설치 구멍을 이용해 작업대에 단단히 체결하십시오.
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WMD16V/WMD16VA 설치 치수도(원문)

3.5 최초 사용
 운송 및 보관용 포장재를 제거하십시오.
 유기용제, 니트로셀룰로오스 희석제 또는 도장면을 부식시킬 수 있는 세척제를 사용하지 마십시오.
 세척제 사용설명서를 확인하십시오.
 각 이동부와 슬라이드에 윤활유를 도포하십시오.

3.6 선택 액세서리
 1~13 mm 자동조임 드릴척
 모스 테이퍼 2 번(MT2) 밀링 콜릿척
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선택 액세서리 예시(원문)
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4. 조작

4.1 운전 전 안전조건
 장비 기능이 정상일 것
 적합한 환경에 설치되어 있을 것
 설명서를 충분히 읽었을 것
 필요한 안전설비가 갖추어져 있을 것

장비에 고장이 있거나 설치 상태가 승인되지 않은 경우 즉시 전원을 끄고 이상을 제거하십시오.

4.2 장비 구성품

IM-16V 구성품 위치도(원문 이미지)

좌측 표기 우측 표기
주축 상단 커버 주축 헤드 각도 조정 핸드휠
조작 패널 주축 이송 핸들
디지털 주축 미세이송 표시부 우측 주축 잠금 레버
주축 잠금 레버 미세이송 스위치
인치/미터 눈금자 미세이송 노브
주축 슬리브 공구
작업대 잠금 레버 작업대

4.3 장비 기동
경고: 주축 회전 방향을 바꾸기 전 장비가 완전히 정지할 때까지 기다린 뒤 정·역회전 스위치를 조작하십시오.

 비상정지 버튼을 누르면 장비가 정지합니다.
 주축의 정회전 또는 역회전을 선택합니다.
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비상정지·회전방향·미세이송·전원 스위치 위치(원문)

4.4 장비 정지
스위치의 “O” 위치는 장비 정지 상태를 나타냅니다.

4.5 공구 장착 및 분리
원문 장비의 주축 슬리브 테이퍼는 MT2 이며, 주축 드로우바는 M10 입니다.

 주축 상단 커버를 엽니다.
 주축 슬리브와 장착할 공구를 깨끗이 청소합니다.
 공구를 슬리브 하단에 삽입합니다.
 드로우바를 돌려 공구를 고정하고, 너트를 조인 뒤 렌치로 다시 단단히 체결합니다.

공구를 분리할 때는 렌치로 주축을 잡고 드로우바를 풀어 테이퍼 구멍에서 공구를 꺼냅니다.

4.6 공작물 고정
주의: 가공 중 공작물이 튀어나가지 않도록 반드시 바이스 등으로 확실히 고정하고, 공구는 적합한 드릴척 또는 밀링척으
로 체결하십시오.

4.7 회전수 조정
경고: 속도를 조절하기 전에 장비를 완전히 정지하십시오.

 속도 노브를 “H”로 설정: 고속 100~2250 rpm
 속도 노브를 “L”로 설정: 저속 50~1250 rpm
 공작물 재질, 절삭공구 직경 및 종류에 맞게 범위 내에서 조정하십시오.
 장비에 과부하를 가하지 마십시오.

4.8 주축 이송
핸들의 이송 스위치를 열면 주축이 주축 헤드를 따라 상하로 미세 이송됩니다.
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이송 스위치 및 이송 노브(원문)

4.9 디지털 미세이송 표시부
항목 값

측정 범위(mm) 0~999.99
측정 범위(inch) 0~39.371 in
표시 분해능(mm) 0.01
표시 분해능(inch) 0.0004 in
전원 1×SR44W 1.55 V

디지털 표시부: LCD, mm/inch 전환, 증가·감소, ON/O, 배터리 위치(원문)

4.10 주축 헤드 회전
주축 헤드는 좌우 각각 90°까지 회전할 수 있습니다. 좌우로 기울이기 전에 가이드 나사와 클램핑 너트를 풀고, 필요한 각도
로 조심스럽게 이동한 뒤 다시 고정하십시오.

4.11 제한 나사
작업대에 설치된 두 개의 제한 나사는 X축 이동 범위를 제한합니다. 서로 다른 공작물을 가공할 때 설정 위치를 유지하여 이
동 오차를 줄이고 가공 정밀도를 확보합니다.
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주축 헤드 회전 및 작업대 제한 나사 위치(원문)
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5. 유지보수
적절한 주기적 유지보수는 안전한 운전, 고장 없는 작동, 긴 수명 및 양호한 가공 품질을 확보하는 데 필요합니다.

경고: 부적절한 정비는 중대한 인명 피해와 장비 손상을 초래할 수 있습니다. 교육과 권한을 받은 인원만 장비를 운전·정
비하십시오.

 정비 전 반드시 전원을 차단하십시오.
 재기동 전에 장비 손상 여부를 확인하십시오.

5.1 점검 및 유지보수 주기
부위 주기 사용품/작업 방법
본체 매 작업 시작 전 안전점검 안전장치 및 외관 상태 확인

도브테일 슬라이드 매 작업 시작 전 윤활유 모든 슬라이드 레일 윤활
작업대 매주 무산성 윤활유 노출된 작업대와 이동부에 윤활

X/Y축 테이퍼 기브 상태에 따라 조정
조절 너트를 풀고 기브의 이동이 원

활한지 확인 후 조정
Z축 테이퍼 기브 상태에 따라 조정 X/Y축과 동일한 방식으로 조정

주축 헤드 6개월마다 윤활유
헤드를 회전시켜 윤활하고, 주축 잠
금 너트와 후면 커버 내부 기어·클

러치 부품을 점검·윤활

5.2 수리
원문에는 수리와 관련하여 “伟舜机械厂(웨이순 기계공장)” 고객서비스 부서에 연락하도록 기재되어 있습니다. 외부 전문 
인력이 수리할 경우에도 수리 지침을 준수해야 하며, 설명서를 따르지 않아 발생한 손상은 제조사 책임에서 제외됩니다.
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5.3 작업대·컬럼 부품도

작업대 및 컬럼 분해도 - 부품번호 1~77

번호 부품명 도면번호/규격 수량
1 연결판 DM14-01-14 1
2 육각소켓 원통끝 멈춤나사 M6×16 GB/T 79-1985 2
3 평와셔 8 GB/T 97.1-1985 2
4 스프링와셔 8 GB/T 93-1987 6
5 육각소켓볼트 M8×25 GB/T 70-1985 2
6 육각볼트 M12×40 GB/T 5783-1986 1
7 스프링와셔 12 GB/T 93-1987 5
8 대형 와셔 12 DM14-01-39 1
9 T홈용 볼트 M10×60 GB/T 37-1988 1

10 대형 와셔 10 DM14-01-40 1
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번호 부품명 도면번호/규격 수량
11 스프링와셔 10 GB/T 93-1987 1
12 육각너트 M10 GB/T 6170-1986 1
13 연결 슬리브 DM14-01-13 1
14 동 핀 DM14-00-05 5
15 조절식 클램핑 핸들 DM6×16 JB/T 7270.12-1994 5
16 기브 조정 나사 DM14-02-20 6
17 컬럼 기브 DM14-00-01 1
18 각도 명판 DM14-00-03 1
19 육각소켓볼트 M5×10 GB/T 70-1985 12
20 아코디언 커버 DM14-00-06 1
21 육각너트 M5 GB/T 6170-1986 2
22 아코디언 커버 브래킷 DM14-00-07 1
23 칩 차단 고무판 DM14-00-08 1
24 압판 DM14-00-09 1
25 원형 너트 M16×1.5 GB/T 810-1988 2
26 스러스트 베어링 51203 GB/T 301-1995 1
27 스프링판 DM14-01-29 1
28 평행키 4×16 GB/T 1096-1979 2
29 승강 리드스크루 DM14-03-04 1
30 승강 리드스크루 너트 DM14-03-05 1
31 핸드휠 DM14-03-13 1
32 핸들 슬리브 - 1
33 육각소켓볼트 M8×20 GB/T 70-1985 4
34 컬럼 커버판 DM14-03-02 1
35 베어링 커버 DM14-03-10 1
36 육각소켓볼트 M5×12 GB/T 70-1985 7
37 승강 눈금판 DM14-03-11 1
38 스프링판 DM14-01-29 4
39 핸드휠 DM14-03-13 1
40 인서트 잠금너트 M8 GB/T 6182-1986 4
41 회전 핸들 M10×80 JB/T 7270.5-1994 1
42 베어링 6001-2RZ GB/T 276-1994 2
43 승강축 DM14-03-12 1
44 원문 부품명 누락 - 4
45 승강축 베어링 하우징 DM14-03-09 1
46 슬리브 DM14-03-08 1
47 베벨기어(2) DM14-03-07 1
48 컬럼 DM14-03-03 1
49 승강 명판 DM14-00-04 1
50 테이퍼핀 A5×25 GB/T 117-1986 4
51 육각소켓볼트 M6×16 GB/T 70-1985 10
52 작업대 눈금 지지판(좌) DM14-02-02 1
53 취소됨 - 0
54 작업대 DM14-02-03 1
55 파이프 피팅 DM14-02-18 1
56 작업대 눈금 지지판(우) DM14-02-06 1
57 회전 핸들 M8×63 JB/T 7270.5-1994 3
58 핸드휠 DM14-02-01 3
59 눈금판 DM14-02-19 3
60 스러스트 베어링 51200 GB/T 301-1995 5
61 육각소켓볼트 M6×10 GB/T 70-1985 2
62 스토퍼 DM14-02-04 2
63 쐐기형 너트 DM14-02-05 2
64 작업대 명판 DM14-00-02 1
65 작업대 리드스크루 DM14-02-11 1
66 작업대 리드스크루 너트 DM14-02-09 1
67 육각소켓볼트 M4×20 GB/T 70-1985 4
68 새들 DM14-02-08 1
69 포인터 DM14-02-07 1
70 새들 기브 DM14-02-10 1
71 새들 리드스크루 너트 DM14-02-16 1
72 작업대 기브 DM14-02-17 1
73 육각소켓볼트 M6×25 GB/T 70-1985 2
74 새들 눈금 지지판 DM14-02-13 1
75 새들 리드스크루 DM14-02-14 1
76 베이스 DM14-02-15 1
77 육각소켓볼트 M12×90 GB/T 70-1985 4
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5.4 주축 헤드 부품도

주축 헤드 분해도 - 부품번호 201~276

번호 부품명 도면번호/규격 수량
201 스냅링 DM14-01-08 1
202 스프링 슬리브 DM14-01-07 1
203 압축스프링 2.5×28×110-3 GB/T 2089-1994 1
205 베어링 6209-2Z GB/T 276-1994 1
206 종동 변속기어(Z60/Z80) DM14-01-06 1
207 베어링 6007-2Z GB/T 276-1994 1
219 엔드 커버 DM14-01-09 1
220 모터 커버 DM14-01-35 1
221 모터 93ZYT005 - 1
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번호 부품명 도면번호/규격 수량
222 육각소켓볼트 M4×8 GB/T 70-1985 6
230 모터 풀리 DM14-01-11 1
231 평행키 C4×16 GB/T 1096-1979 1
232 메인 명판 DM14-BP-01 1
233 육각소켓볼트 M3×16 GB/T 70-1985 2
234 수직 디지털 스케일 - 1
235 받침판 DM14-01-31 1
236 조절식 클램핑 핸들 DM8×20 JB/T 7270.12-1994 1
237 가이드 핀 DM14-01-34 1
238 주축 헤드 DM14-01-19 1
241 미세이송 핸들 DM14-01-30 1
242 육각소켓 테이퍼끝 멈춤나사 M5×6 GB/T 78-1985 1
243 스프링판 DM14-01-29 2
244 미세이송 눈금판 DM14-01-28 1
245 웜 DM14-01-27 1
246 주축 DM14-01-03 1
247 축단 너트 DM14-01-01 1
248 베어링 32005/P5 GB/T 297-1994 2
249 축 슬리브 DM14-01-02 1
250 O링 58×2.65 GB/T 3452.1-1992 1
251 잠금너트 DM14-01-41 1
252 원통핀 B4×20 GB/T 119-1986 4
253 육각소켓 원통끝 멈춤나사 M5×12 GB/T 79-1985 4
254 내나사 원통핀 A6×30 GB/T 120-1986 1
255 핸들 - 3
256 잠금 핸들 DM14-01-21 1
257 이송 핸들 플레이트 DM14-01-22 1
258 이송 눈금판 DM14-01-36 1
259 압축스프링 1.2×12×25-3 GB/T 2089-1994 1
260 육각소켓볼트 M4×10 GB/T 70-1985 3
261 엔드 커버 DM14-01-26 1
262 조절 슬리브 DM14-01-37 1
263 헬리컬 기어 DM14-01-23 1
264 평행키 4×12 GB/T 1096-1979 1
265 승강 기어축 DM14-01-24 1
266 육각소켓 원통끝 멈춤나사 M6×20 GB/T 79-1985 1
267 명판 DM14-BP-0 1
268 육각소켓 평끝 멈춤나사 M8×8 GB/T 77-1985 1
269 압축스프링 0.8×5×25-3 GB/T 2089-1994 1
270 강구 6.5 GB/T 308-1994 1
271 위치결정 핸들 12×50 DM14-01-33 1
272 육각소켓 테이퍼끝 멈춤나사 M5×16 GB/T 78-1985 1
273 변속 명판 DM14-BP-0 1
274 위치결정 받침판 DM14-01-38 1
275 변속축 DM14-01-15 1
276 육각소켓볼트 M3×6 GB/T 70-1985 10
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6. 고장 진단
고장 증상 가능 원인 조치 방법

장비가 작동하지 않음 운전 절차대로 기동하지 않음 / 퓨즈 단선 4.3 장비 기동 절차 확인 / 퓨즈 점검

공구 마모가 빠름
속도 부적절 / 칩 미제거 / 공구 마모 / 냉각액 부
족

적절한 절삭속도 선택 / 공구를 불필요하게 반
복 인출하지 않기 / 공구 연마 또는 교환 / 냉각

액 공급

주축 슬리브에 테이퍼 어댑터가 들어가지 않음
이물질 존재 / 테이퍼면에 부적절한 윤활 / 테이
퍼 규격 오류

슬리브 내면 청소 / 내면을 깨끗하고 적절히 관
리 / 올바른 테이퍼 선택

모터가 작동하지 않음 퓨즈 단선 전문 인력이 퓨즈 점검

공작물 표면이 거침
공구 풀림 / 주축 잠금레버 풀림·축방향 유격 / 
드릴척 또는 드로우바 풀림 / 공구 마모 / 공작물 
풀림 / 과부하 / 주축 마모·상하 유격

황삭 후 정삭 / 주축 잠금레버 체결 / 드로우바 
점검 / 공구 연마 / 공작물 고정 / 부하 감소 / 주

축 점검·조정

주축 미세이송이 작동하지 않음
이송 설정 부적절 / 클러치 미체결 / 오염·유분 
또는 기타 결함

4.8 주축 이송 절차 참조 / 이송기구 및 클러치 
점검

7. 부록

7.1 저작권
원문은 저작권의 보호를 받으며, 출판권은 법적으로 보유됩니다. 전체 또는 일부의 번역·재판, 도형·이미지·방송·사진 또
는 녹음 시스템을 이용한 복제를 금지한다고 기재되어 있습니다. 원문에는 “南京伟舜机械公司(난징 웨이순 기계회사)”가 
사전 통지 없이 기술을 변경할 권리를 보유한다고 표기되어 있습니다.

7.2 용어
용어 설명

작업대 하중을 받는 테이블. 작업대 잠금레버로 X축과 Y축 이동을 고정함
테이퍼 아버 테이퍼 공구, 드릴척 또는 밀링척을 장착하는 축
공작물 장비에서 밀링 또는 드릴링 가공되는 대상물
주축 드로우바 주축 슬리브 내부에서 공구를 고정하는 체결봉
드릴척 드릴 공구를 고정하며 주축 테이퍼와 규격이 맞아야 함
밀링척 밀링 공구를 고정하며 주축 테이퍼와 규격이 맞아야 함
주축 헤드 장비 상부에 위치하는 주축 조립체
주축 슬리브 장비 내부의 중공축(퀼)
주축 잠금레버 주축 미세이송 상태를 제어하는 레버
밀링 속도 장비 모터 및 속도 설정에 의해 결정되는 회전속도
공구 드릴, 밀링커터 등

7.3 제품 의견 회신
원문은 다음 사항에 대한 의견과 제안을 제조사에 회신하도록 안내합니다.

 개선 의견
 장비 사용 경험
 자주 발생하는 고장 증상

번역본 사용 시 확인사항
확인 필요: 이 문서는 제품의 제조일자, 출고번호, 시리얼번호 또는 해당 IM-25L 장비의 개별 보증서를 증명하는 자료가 
아닙니다. 중고 판매 등록 시에는 실제 장비 명판 사진, 구매·통관 기록 또는 공급사의 출고 확인자료를 별도로 확보하는 
것이 안전합니다. 원문 기술 사양과 실제 장비 사양이 다를 경우에는 실제 장비 명판 및 실측값을 우선하십시오.
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