
•  용접  공정은  밀리초  단위로  측정되므로  생산  효율이  매우  높고  대량  생산이  가능합니다.

•  광전자  장치의  성능에  미치는  용접  변형의  영향을  최소화하기  위해  일반적으로  다지점  동시  용접  기술이  사용됩니다.

레이저  용접의  장점 :  •  비접촉  

용접  공정으로  외부  힘으로  인한  응력과  변형이  발생하지  않습니다.  •  가열  시간이  단  몇  밀리초에  불과하므로  재료에  미치는  열적  영향은  레이저  빔에만  국한됩니다.

초점  영역  내에서  용접  열영향부는  매우  작습니다.

•  본  장치는  일체형  설계,  콤팩트하고  미려한  구조,  우수한  빔  패턴,  안정적인  에너지  및  안정적인  성능을  특징으로  합니다.

•  이  제품은  우수한  빔  품질,  무보수  작동,  25%  이상의  광전  변환  효율,  10만  시간  이상의  펌프  소스  수명을  자랑하는  국내산  파이버  레이저를  채택했습니다.

•  주요  특징으로는  안정적인  작동,  빠른  용접  속도,  폭넓은  용접  적용  범위,  그리고  소모품  및  예비  부품의  긴  수명이  있습니다.

•  경량  설계,  첨단  구조  및  안정적인  성능;

•  독창적인  내부  설계,  깔끔한  용접,  그리고  빠른  속도;

•  다양한  안전  경보  기능을  갖추고  있으며,  공작물  제거  후  자동으로  조명이  잠기므로  높은  안전성을  보장합니다.

기계  특징:  •  주방  캐

비닛,  욕실  설비,  계단,  엘리베이터,  스테인리스  스틸  가구  등  하드웨어  산업에서  널리  사용되며,  기존  수소  아크  용접을  완벽하게  대체할  수  있습니다.

•  대량  생산  시  장비의  다양한  매개변수를  충분히  고려하고,  주요  매개변수를  조정할  수  있으며  데이터  표시가  폐쇄  루프  방식으로  이루어지도록  해야  합니다.

고에너지  연속  레이저를  공작물  표면에  조사하면  재료가  녹아  특정한  용융  풀이  형성됩니다.  그런  다음  질소나  아르곤과  같은  보호  
가스를  사용하여  산화를  방지하고  표면을  냉각시켜  원하는  용접  효과를  얻습니다.  장점:  빠른  용접  속도,  매끄럽고  미려한  용접부,  연마나  
연삭  불필요,  높은  용접  품질,  기공  없음.

휴대용  레이저  용접기
I.  작동  원리

휴대용  레이저  용접기의  장점
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a)  전원을  켜기  전에  접지가  제대로  되었는지  확인하십시오.  b)  와

이어  공급  롤러는  와이어  직경과  일치해야  하며  와이어  공급  튜브에  적합해야  합니다.  c)  와이어  공

급  튜브는  구부러지지  않아야  합니다.

(Ci)  가스  튜브(아르곤,  질소)를  연결하고  전원  스위치를  
켜십시오.

•  다양한  각도의  노즐을  장착하여  제품의  용접  요구사항을  충족할  수  있습니다.

(D)  물탱크  온도(섭씨  20.5~26도  사이)를  확인한  후  시작  버튼을  누
르십시오.

(a)  전원  코드(220V,  380V)를  연결하십시오.  (b)  정수  또는  증류수를  넣으십시오.

II.  사용  단계

물

1.  설치  전  알아두어야  할  사항

2.  기기  후면에  두  개의  플러그가  제공됩니다.  모델에  따라  각  플러그의  용도는  다음과  같습니다.  제어  박스에  직접  연결합니다.

(E)  와이어  피더  설치
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③  설치  시  클램핑하기  전에  용접선이  슬롯에  제대로  고정되었는지  확인하십시오.

②  와이어  공급  롤러는  총  2개이며,  각각  다른  모델로  코어  직경에  맞춰  제작되었습니다.  롤러가  올바르게  설치되었는지  확인하십시오.

3.  용접  와이어  스풀/와이어  공급  롤러  설치

①  플럭스심  용접선은  사용이  금지됩니다.  용접선의  종류는  용접할  재료와  동일해야  합니다.

예를  들어,  1.2mm  용접  와이어를  설치할  때는  와이어  공급  휠에  1.2라고  표시된  면이  바깥쪽을  향하도록  해야  합니다.

Machine Translated by Google



Hanli  수냉식  박스  내장형쿨다운

원자  램프

몸

총을  잡고  있는  손

일체형  캐비닛

Raycus,  Chuangxin,  Caplin,  광팡

뛰어난  업적,  기린

(1)  위의  작업이  완료된  후  노즐  끝단의  부속품을  준비하고  조립합니다.

5.  총구  끝

4.  전선  공급  튜브  설치

2.3.1  와이어  공급  튜브  잠금  나사를  풀고  적절한  위치에  삽입한  다음  조입니다.

에게

(2)  커넥터  블록은  모델마다  다르므로  주의하십시오.

III.  구성  및  매개변수

모델

1.  전체  기계  구성표
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총  중량

레이저  출력  유형

180kg/120kg

총  전력  소비량

총구  무게

1000와트,  1500와트,  2000와트,  3000와트

0.7kg/0.85kg

4‑6  바

≤7.5KW/9.5KW/10.5KW

공기압  요구  사항

섬유  길이

기계  전원  공급  장치

가스를  사용하여

10미터  (맞춤  제작  가능)

220V‑380V

질소와  아르곤

2.  용접  절차표
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IV.  사용  비용

5.  무작위  첨부  파일

2 7
와이어  피더  및  

와이어  가이드  팁

1부
고글

51

구리  입

4

6

7

3 2세트

2미터

눈금  튜브 1

보호  렌즈

비용:  전기  +  가스  +  구리  노즐  +  보호  렌즈,  시간당  평균  요금은  전기  1320원  +  가스  880원  +  구리  노즐  및  보호  

렌즈  110원 입니다. 개당  가격은  88원 입니다.  시간당  평균  총비용은  약  2310원   이하입니다.

1

2

8

5 기관

수동
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VI.  적용  분야  및  특징

일반적인  적용  분야는  다음과  같지만  이에  국한되지는  않습니다.
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기타  특징:

이  휴대용  레이저  용접기는  일체형  디자인,  컴팩트하고  미려한  구조를  자랑하며,  높은  출력,  안정적인  에너지,  우수한  빔  모드,  간편한  조작,  안정적인  성능  및  폭넓은  적용  범위

를  갖추고  있습니다.  유명  브랜드의  광섬유  연속  레이저를  사용하고,  프로그래밍  가능한  지능형  시스템  관리  기능을  제공하며,  오작동  방지  기능  등을  탑재하고  있습니다.
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자동  과열  및  저유량  보호  기능.  위치  지정용  적색  표시등;  레이저  초점  및  입사각  조정을  위한  수동  상하  이동  기능;  다양한  용접  노즐과  호환되어  다양한  각도로  용접  가능.  간

단한  조작으로  기본  교육만  받으면  바로  사용할  수  있으며,  자격증이  필요  없어  숙련된  기술자도  깔끔한  용접  작업을  수행할  수  있습니다.  작업자  요구  사
항이  낮아  인력  채용이  용이하고  인건비가  절감됩니다.  고난이도  용접을  위한  옵션  사양의  진동  용접  헤드를  장착할  수  있으며,  넓은  이음매,  우수한  모서

리  및  접합부  용접,  매끄럽고  깔끔한  용접면을  구현하여  후연삭  공정을  줄이고  시간과  비용을  절감할  수  있습니다.  레이저  휴대용  용접기는  기존  용접  방식

보다  2~10배  빠른  속도로  용접  작업을  수행하여  연간  최소  두  명의  용접공을  절약할  수  있습니다.
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