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 기계 배이스는 사이드 마운트식 설계로 안정성 더 높음

 기계 본체 모듈식 설계로써 제품 납기 줄임

 체인식 로딩 장치 채택하여 로딩 효율 향상시키고 

로딩 안정성 확보함

 앞척 이동 가능하여 마지막 가공재 

정밀도 확보하여 잔재 최대60mm 

가능 

기계 특성



기계 본체 특성

1. 사이드 마운트식 설계(평판 하고 파이프 용접)를 사용하고 고온열처리, 냉각 후 초가공을 하고 진동처리 후 응력 저거한다.

2. Y방향 이동은 2세트 정밀 레일+ 정밀 헬리컬기어 이용하여 삼각형 구조를 이용하여 전동 조합으로 설계하고 안정적이다.

3. 기계 본체 배이스 부분는 안정성과 설비의 중심 안정성을 충분히 계산 후 설계된다.

4: 수직식 사이드 걸이식 설계는 대형 공장 기계 설계에서의 응용은 이미 백 년 가까운 역사를 가지고 있다



열처리 4 절차

 열처리는 공작물의 형상과 전체 화학 성분을 바꾸

지 않지만 공작물의 내부 미세적 구조나 공작물 표

면의 화학 성분을 바꾸게 된다.

 열처리 공정(가열, 보온, 냉각)

 JQLASER 파이프 커팅기는 퇴화 공정을 채택한다

 받침을 적당한 온도로 가열하여 한동안 보온한 후

에 난로로 냉각하다

 내응력을 제거하고 가소성을 높여 변형과 갈라짐을 
방지하다

기계 본체 특성



 로딩 장치는 원형, 사각형, 앵글 등 다양한 형상, 사이즈 및 중량 한계없이 로딩 가능하다 (수동적으로 해당 구역에 배열 필요)

 기계 본체는 사이드 마운트식 설계로써 로딩장치 및 본체간의 연동을 간단화하여 안정성 높인다. 

 로딩 장치는 구조가 합리적이고 간편하며, 올라오기, 내리기 등 복잡한 동작을 생략하여 로딩 효율 향상시킨다. 

T120/160/230모델 로딩 장치 T350/450모델 로딩 장치

자동 로딩 장치



공기압식 클램핑척, 클램핑 속도 더 빠름

밀폐형 설계, 먼지 등 오염물 방지, 사용 수명 길고 유지 보수 간단

15-120mm클램핑 롤러 위치 조정 필요없고 시간 절약하고 사용 편함

앞척은 이동 가능하여 최소 잔재 60mm，파이프 낭비 최소화,생산 원가 절감

클램핑 롤러 double식, 파이프 클램핑 더 안정적임

헬리컬기어 전동, 정밀도 더 높고, 수명길고, 안정정 높고 ,소음 작음

세부 소개 - JQLASER 공기압식 클램핑척



 클램핑척 구조가 합리적이고 밀폐형 정밀 클램핑임

 밀폐형이라서 외부에서 내부 구조 보일 수 없고 ,절단 과정에 생기는 이무질 클램핑척 오염 방지

 클램핑 쵸 이동은 정밀 가이드레일 + 슬라이드로 구동하여 정밀도 높고 안정성 높음

 슬라이드 양쪽에 먼저 방호 카버 있어서 오염 방지

세부 소개 - JQLASER 공기압식 클램핑척



세부 소개 - 잔재 최소화

T시리즈 클램핑척은 앞으로 이동 가능하여 2척 동시 클

램핑된 상태에서 최소 잔재는 60mm까지 실현 가능하다. 

2척 잡아서 회전하는거라 가공 정밀도 확보한다. 

보통 2척 모델은 최소 잔재 90mm까지 가능한데, 앞

척 열리고 뒤척만 잡은 상태에서 진행해야 합니다.

클램핑척 회전할때는 파이프 처지거나 흔드릴 수 있

으니 가공 정밀도에 영향을 미칠 수 있다. 



기계 사양

롤러 지탱（T1 20) & 플랫품 언로딩

공업용 나닐론, 마모성 우수, 사용수명 길음

정밀 제조, 위치 조정대로 파이프 사이즈에 맞춰서 지탱

실린더로 위-아래 이동, 속도가 빠름

언로딩 장치 높이는 조정 가능하며 ,자동적으로 앞척 회피

하여 최소화 잔재 확보



기계 사양

플로딩 지탱대(Following supports)

자동 센터링 - 원형,사각형,이형관 센터를 빠르게 잡음 

서버 모털 구동 - 지댕대마다 단독적인 서버 모터로 구동

하여 정밀도 더옥 높음

파이프 회전 각도에 따라 실시간 높낮이 맞춤, 지지 효                  

및 가공 정밀도 최대화

긴 재료 및 사각형 튜브 기공할때 효과가 더 우수함

플로딩 지탱대(Following supports) 



기계 사양

 TubesT 네스팅 소프트웨어는 CypTube/TubePro파이프 가공 프로그램에 맞춰 

사용하여 에이지 공유, ㄱ,ㄷ,H형강 절단 등 다양한 기능을 실현하여  재질 절

감, 가공 다양화 한다.



기계 사양

 전기 배전 및 발진기 (저출력)은 기계 본체 뒤쪽

에 설치되어 기계 공간 차지를 줄임
 연기 배출용 집진구는 헤드 위옆측에 설치되어 

더 우수한 연기 흡수 효과를 확보함



옵션 - 베벨 커팅

T350 베벨 커팅 동영상 https://blog.naver.com/jqlaser9/223009270476

https://blog.naver.com/jqlaser9/223009270476


 T120 모델



기계 파라미터 - T120

standard diameter 표준가공사이즈

Round tube    Φ1 5-Φ1 20mm
Square tube   □1 5 - □85mm

Rectangular tube：
20mm≤Circumscribed circle diameter≤1 20mm 

Chuck moveable 이동가능클램핑척수량 2  (front + rear chuck)

Chuck load capacity 클램핑척부하 80kg

maxroating speed 최대회전속도 1 50rpm

max moving acceleration 최대이동가속도 1 .5 G

max moving speed 최대이동속도 1 00 m/min

positonal accracy 위치정밀도 0.05mm

re poasitional accracy 반복위치정밀도 0.03mm

standard length 표준길이 7.4m

tailing length 최소잔재 ≥50mm(with accracy, cutting pieces >=550mm)

holder 지지장치 cylinder  roller 4pieces (following support option)



 T160 모델



기계 파라미터 T160

standard diameter 표준가공사이즈

Round tube    Φ1 5-Φ1 65mm
Square tube   □1 5 - □1 1 5mm

Rectangular tube：
20mm≤Circumscribed circle diameter≤1 65mm 

Chuck moveable 이동가능클램핑척수량 2  (front + rear chuck)

Chuck load capacity 클램핑척부하 1 20kg

maxroating speed 최대회전속도 1 30rpm

max moving acceleration 최대이동가속도 1 . G

max moving speed 최대이동속도 90 m/min

positonal accracy 위치정밀도 0.05mm

re poasitional accracy 반복위치정밀도 0.03mm

standard length 표준길이 7.4m

tailing length 최소잔재 ≥60mm(with accracy, cutting pieces >=750mm)

holder 지지장치 cylinder  roller 3pieces (following support option)



 T230 모델

T230 파이프 레이저 커팅기 동영상  https://youtu.be/rhgpl8jOtxE 

https://blog.naver.com/jqlaser9/223009236435


기계 파라미터 T230

standard diameter 표준가공사이즈

Round tube    Φ1 5-Φ230mm
Square tube   □1 5 - □1 60mm

Rectangular tube：
20mm≤Circumscribed circle diameter≤230mm 

Chuck moveable 이동가능클램핑척수량 2  (front + rear chuck)

Chuck load capacity 클램핑척부하 200kg

maxroating speed 최대회전속도 1 00rpm

max moving acceleration 최대이동가속도 1 . G

max moving speed 최대이동속도 90 m/min

positonal accracy 위치정밀도 0.05mm

re poasitional accracy 반복위치정밀도 0.03mm

standard length 표준길이 7.4m

tailing length 최소잔재 ≥60mm(with accracy, cutting pieces >=850mm)

holder 지지장치 cylinder  roller 3pieces (following support option)



 T350 모델



기계 파라미터 T350

standard diameter 표준가공사이즈

Round tube    Φ1 5-Φ350mm
Square tube   □1 5 - □250mm

Rectangular tube：
20mm≤Circumscribed circle diameter≤350mm 

Chuck moveable 이동가능클램핑척수량 2  (front + rear chuck)

Chuck load capacity 클램핑척부하 500kg

maxroating speed 최대회전속도 70rpm

max moving acceleration 최대이동가속도 0.8 G

max moving speed 최대이동속도 70 m/min

positonal accracy 위치정밀도 0.05mm

re poasitional accracy 반복위치정밀도 0.03mm

standard length 표준길이 7.4m

tailing length 최소잔재 ≥60mm(with accracy, cutting pieces >=1 000mm)

holder 지지장치 following support 3pieces



기계 파라미터 T450

standard diameter 표준가공사이즈

Round tube    Φ1 5-Φ450mm
Square tube   □1 5 - □31 8mm

Rectangular tube：
20mm≤Circumscribed circle diameter≤450mm 

Chuck moveable 이동가능클램핑척수량 2  (front + rear chuck)

Chuck load capacity 클램핑척부하 900kg

maxroating speed 최대회전속도 60rpm

max moving acceleration 최대이동가속도 0.8 G

max moving speed 최대이동속도 60 m/min

positonal accracy 위치정밀도 0.05mm

re poasitional accracy 반복위치정밀도 0.03mm

standard length 표준길이 7.4m

tailing length 최소잔재 ≥60mm(with accracy, cutting pieces >=1 000mm)

holder 지지장치 following support 3pieces



설치 준비 사항

NO. 항목 요구

1 전기 3상5선 380V±10% 50/60Hz

2 압축공기 건조하고 깨끗한 공기 1Mpa-1.3Mpa

3 산소 99.99%산소，압력은 0.4Mpa-0.8Mpa

4 질소 99.99%질소，압력은1.2Mpa-2.5Mpa

5 작업환경 공기 잘 통하여 깨끗하고 분진 및 기름 등 없음

6 온도 습도 온도 0~40℃；습도≤80%

8 바닥요구 콘트리크 바닥, 두께≥20cm。수평도8mm이내



적용업계



공장 사진

企业简介
金强激光是一家致力于为全球用户提供激光工业智能装备的研发制造企业，

专注于激光切管机等标准化激光加工设备和为客户提供个性化柔性管材加

工系统。自2006年成立以来，金强激光一直以技术研发和产品品质为企

业生命线，不断优化给客户提供最适用的产品和服务，一丝不苟以严苛质

量管控标准把关生产过程。作为激光设备专业研发制造商，金强激光较早

的提出板管一体激光切割机和全自动上料激光切管机概念，并获得多项发

明专利，延展了激光行业产品系列。金强激光，和您一起规划未来，落地

智能制造，用激光让世界改变。



公司整体优势展示


