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11

EdXTAHE
g8 X4 &3
L O: &% O =g
=2 XN H=H
- S s X2 TIG
NEEE
2.3mmT 0|5t O O
AL
2.3mmT O] & ] ]
2.3mmT O] o} ] O
AHOIYAKY
2.3mmT O] & O O
AE=S2 I8 O O
El & = O
= O O
= S O ]
TIG IAs28 XAH(FILLER METAL)
= 13 F:DCSP:=(-)=24 ACHF:RZEIDF1}
" o= REEE s =2 o Ar gas 92
= (mm) (mm) (A) (Cm/min) (4/min)
0.8 1.6 90~140 100 7
1.2 1.6,2.4 120~140 75 8
AEIOIY A
1.6 2.4 140~200 62 8
2.4 2.4 160~250 38 9
0.8 1.6 130 150 10
2d20|l=s
1.6 3.2 250 113 10
(ACHF)
3.2 4.0 400 75 12
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TIG ARC SPOT E& X2

T 14
Ha B | & 8 | ARC TIME | ALY 22 | ARCZO
(mm) (A) (sec) (2/min) (mm) (min)
90 11/4 4 1.6 1.5~2.0
0.8
AEIO1 | A 115 3/4 4 16,2.4 15~25
(DCsP) 105 5 4 1.6,2.4 2.0~2.5
1.6
250 11/4 6 3.2 2.5~3.0
115 p) 4 0.4 15~2.5
o2 g 0.8
S 160 1 4 04,32 2.5~3.0
(DCSP) 6 145 4 2.4,3.2 2.5~3.0
160 4 4 2.4,3.2 2.5~3.0
M2 ZUdE 8F
T 15
52 & F5(A)
EAH ™M=2H(mm) s(-) s(+)
&5 A HAH+ESES
0.5 20 -
1.0 80 -
1.6 150 10~20
2.4 250 15~30
3.2 400 05~40
4.0 500 40~55
4.8 800 55~80
6.4 1100 80~125
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AH QYA ZE TIG SEXA

H 16

y= 1 23 ZEHEF(A) %’g \l/:v||théEDFj S A[Dga?s
() 2d 5t ol st A | cmmin | mo | ™ (&fin)

10~15 | 10~15 | 10~12 40 - 1.0 4

10~15 | 10~15 | 10~15 20 1.0 1.0 4

03 10~20 | 10~20 | 10~20 40 - 1.0 4

15~20 | 15~20 | 15~20 35 1.0 1.0 4

30~40 | 30~40 | 30~40 5~40 | 1.0~1.6 | 1.0~1.6 5

40~50 | 40~50 | 40~50 | 15~30 | 1.0~1.6 | 1.0~1.6 5

10 45~55 | 45~55 | 45~55 | 20~40 | 1.0~1.6 | 1.0~1.6 5

50~60 | 50~60 | 50~60 | 10~35 | 1.0~1.6 | 1.0~1.6 5

60~100 | 60~80 | 60~80 | 15~30 1.6 1.6 5

60~100 | 80~100 | 80~100 | 15~30 1.6 1.6 5

1o 60~80 | 60~70 | 60~70 | 20~40 1.6 1.6 5

70~90 | 70~90 | 70~90 | 10~20 1.6 1.6 5

100~120 | 90~110 | 90~110 | 20~30 | 1.5~2.5 | 1.6~2.4 5

110~130 | 100~120 | 100~120 | 20~30 | 1.5~2.5 | 1.6~2.4 5

es 100~120 | 90~110 | 90~110 | 25~30 | 1.5~2.5 | 1.6~2.4 5

110~130 | 100~120 | 100~120 | 15~25 | 1.5~2.5 | 1.6~2.4 5

120~140 | 110~130 | 105~125 30 2.5 1.6~2.4 5

130~150 | 120~140 | 120~140 25 2.5 1.6~2.4 5

30 120'140 | 110~130 | 115~135 30 2.5 1.6~2.4 5

130~150 | 115~135 | 120~140 25 2.5 1.6~2.4 5

200~250 | 150~200 | 150~200 25 3.0 2.4 6

205~275 | 175~225 | 175~225 20 3.0 1.6~2.4 6

45 200~250 | 150~200 | 150~200 25 3.0 2.4 6

205~275 | 175~225 | 175~225 20 3.0 1.6~2.4 6

275~350 | 200~250 | 200~250 25 4.5 3.2 6

300~375 | 225~275 | 225~275 20 4.5 3.2 6

00 275~350 | 200~250 | 200~250 25 4.5 3.2 6

300~375 | 225~275 | 225~275 20 4.5 3.2 6

350~450 | 225~275 | 225~275 15 6.0 3.2~4.0 7

12.0 375~475 | 230~280 | 230~280 15 6.0 3.2~4.0 7

375~475 | 230~280 | 230~280 15 6.0 3.2~4.0 7
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S92 TIG EdXAH(AF A)
=17
pey | 2z | SBEFW =2 ol 33 | Argas 9
(nm) 2< otar (Cm/min) (m) m

QYD 15~25 40 0~1.0 0.5~1.0 5

2 x| 20~30 30 0~1.0 0.5~1.0 5

05 2 A2 20~30 35 0~1.0 0.5~1.0 5

T 20~30 30 0~1.0 0.5~1.0 5

D) 50~60 40 0~1.6 1.0~1.6 6

==byb) 55~65 30 0~1.6 1.0~1.6 6

10 2AM2 50~60 35 0~1.6 1.0~1.6 6

T 55~65 30 0~1.6 1.0~1.6 6

QRO 110~140 30 15 1.6~2.4 7

=ZbyB) 130~150 25 15 1.6~2.4 7

1o DAL 110~140 30 15 1.6~2.4 7

T 130~150 25 15 1.6~2.4 7

g D) 175~225 28 2.5~3.0 2.4~3.2 7

==byb) 200~250 23 2.5~3.0 2.4~3.2 7

50 2 Mzl 175~225 28 2.5~3.0 2.4~3.2 7

T 200~250 23 2.5~3.0 2.4~3.2 7

Q0| 250~300 25 3.0 3.2~4.0 6

==byb) 275~325 20 3.0 3.2~4.0 6

45 DAL 250~300 25 3.0 3.2~4.0 6

T 275~325 20 3.0 3.2~4.0 6

g} 0| 300~350 23 3.0 4.0~6.0 7

Z X0 325~375 18 3.0 4.0~6.0 7

00 A2 300~350 20 3.0 4.0~6.0 7

T 300~375 18 3.0 4.0~6.0 7

QY D 375~425 - 4.5 4.0~6.0 8

=byb) 400~450 - 4.5 4.0~6.0 8

9 2 M2 375~425 - 4.5 4.0~6.0 8

T 400~450 - 4.5 4.0~6.0 8

12.0 QRO 500~700 - 6.0 4.0~6.0 8
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ESWo TIG E3ZA(AR 3=4 = ui JIF0)
H 18

Y=y = EHEF(A) %’g \l/:v||théEDFj S A[Dga?s
(m) =4 5iet ol st A | cmmin | mo | ™ (&Tmin)

QHCD| | 30~40 | 30~40 | 30~40 40 1.0 1.0 5

2XIJ | 30~40 | 30~40 | 30~40 40 1.0 1.0 5

10 2AMel | 40~50 | 40~50 | 40~50 30 1.0 1.0 5

T 40~50 | 40~50 | 40~50 30 1.0 1.0 5

gDl | 50~70 | 40~60 | 40~60 30 1.5 1.6 6

A2XIJl | 50~70 | 40~60 | 40~60 25 1.5 1.6 6

1o 2AMel | 60~75 | 50~65 | 50~65 30 15 1.6 6

T 50~70 | 40~60 | 40~60 25 1.5 1.6 6

grCiJ| | 130~150 | 120~140 | 120~140 30 2.5 1.6 7

%] | 140~160 | 130~150 | 130~150 25 2.5 1.6~2.4 7

3.0 22| | 130~150 | 120~140 | 120~140 30 2.5 1.6 7

T 140~160 | 130~150 | 130~150 25 2.5 1.6~2.4 7

QHCd| | 150~200 - - - 3.0 2.4 8

x| | 175~225 - - - 3.0 2.4 8

45 242 | 150~200 - - - 3.0 2.4 8

T 175~225 - - - 3.0 2.4 8

QHHD| | 150~200 - - - 3.0~4.5 2.4 9

2% | 150~300 - - - 3.0~4.5 2.4 9

00 2AM2l | 170~220 - - - 3.0~4.5 2.4 9

T 170~220 - - - 3.0~4.5 2.4 9

SOHIl | 235~285 - - - 3.0~4.5 3.2 9

9.5 2 X7 | 250~300 - - - 3.0~4.5 3.2 9

T 230~280 - - - 3.0~4.5 3.2 9

grld| | 250~300 - - - 3.0~4.5 3.2 9

12.0 2 XD | 275~325 - - - 3.0~4.5 3.2 9

T 275~325 - - - 3.0~4.5 3.2 9
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EIEtsT o TIG EEZTH(AFE=4H)
I 19
B S - H3 Ar gas R
(mm) otat (©mimin) (m) G
1.0 35 1.0 30 7
1.2 60 1.6 25 8
1.4 70 1.6 30 8
1.6 80 1.6 25 9
1.8 100 1.6 30 10
2.0 125 1.6~2.4 25 11
2.6 140 1.6~2.4 30 11
3.0 160 1.6~3.2 25 12
3.2 195 1.6~3.2 25 12
Md=2Z0 st 8BEEF, GASHE, ==NO
= 20
P-501A
. SEFZ(A) N 00 | p-3stw P=501W
(mm) (¢/min) | (P=301W)
5s | =g - Meiees | oiE s EN
0.5 4~15 - 3~7 47,6A 8A - - -
1.0 10~65 - 4~8 4A,6A,8A - 9 10
1.6 55~120 8~15 6~9 8A,10A - 9 10
2.0 85~150 8~20 6~10 8A,10A,12A - - -
2.4 120~200 10~25 7~10 8A,10A,12A | 8B,10B12B 10,11 10,13
3.2 200~320 20~30 10~15 8A,10A,12A 8~14B 10,11,12 13
4.0 320~400 30~45 12~20 - 10~148B - 13
4.8 400~640 45~65 15~25 - 10~148B - 13,16,19
6.7 640~880 65~100 20~30 - - - 16,19
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AHIYAZ(SUS304) EB XA

z 21
pe) | 82z | ==z | 8¥FF | A oas 2 | yema | ===
(nm) (nm) (nm) (A) (¢/min) S T < (nm)
0.6 1.0~16 | 0~1.6 20~40 4 1 6~9
1.0 1.0~16 | 0~1.6 30~60 4 1 6~9
1.6 16~2.4 | 0~16 | 60~100 4 1 9~13
2.4 1.6~2.4 | 1.6~2.6 | 100~120 4 1 9~13
3.2 04~32 | 2.4~32 | 120~150 5 ! 9~13
4.0 | 24~324| 2.4~4.0 | 130~180 5 1 9~13
5.0 24~40 | 3.2~50 | 150~220 5 1 9~13
6.0 |3.24~48| 3.2~50 | 150~250 5 1~2 12~16
8.0 3.0~48 | 4.0~50 | 150~250 5 2~3 12~16
12.0 | 4.0~5.0 | 4.0~5.0 | 200~350 6 o4 12~20
(A) (C) (D)
(=)
. 60~90
| M
1.
T «— G
G<t/3
e
PULSE S&8Xx2A
T 22
IHxl S A RI-IHE(A) L N g@%_“:_
Il | 20 MIDDEL 700
013 25 MIDDEL 800
AEIOIH A :
| 40 MIDDEL 700
SUS304 R
0.5
V.
| 105 MIDDEL 300
1
2.0
o2 !
| 80 LOW 300
SPCC T
4 9
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