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ACCRETECH SURFCOM
표면 조도・윤곽 형상 측정기에 대해서

일본 최초로 당사가 공기 마이크로미터와 전기 마이크로미터의 공업화에 성

공했으며 공기 제어 기술은 회전 테이블 등의 에어 베어링 기술로 , 전기 마

이크로미터의 센서 기술은 검출기로 발전했습니다 . 그 기술을 살려 1962 년 

표면 조도 측정기 ‘델타 서프콤’을 판매하여 어느덧 60 년에 가까운 시간이 

흘렀습니다 . 지금은 독일 칼자이스사에도 제품 공급을 하고 있으며 미국을 

시작으로 전세계의 고객에게 제품을 공급하고 있습니다 .

그 플래그쉽 모델인 저진동 리니어 모터 구동 및 고안정 배광로형 레이저 간

섭 측정 센서를 탑재한 ‘SURFCOM CREST 시리즈’는 장기 안정 정밀도가 

우수하며 , 세계에서도 높은 평가 받은 'SURFCOM 5000 시리즈 ' 를 극한으

로 끌어 올린 세계 최고 수준의 실력을 실현했습니다 .

발매 초기부터 세계 최고의 정밀도를 추구하며 고객의 목소리를 소중히 하

고 항상 제품의 개발에 노력을 게을리하지 않았습니다 . 많은 고객의 의견

을 반영한 “PlusOne”기술을 일상적인 사용에서 실감하실 수 있도록 앞

으로도 계속해서 더 나은 제품을 제공해 갈 것이며 한 분이라도 더 많은 

ACCRETECH FAN 이 늘어날 수 있도록 노력하겠습니다 .

※ACCRETECH은 주식회사 동경정밀의 기업 브랜드 이름입니다.

SURFCOM CREST 시리즈델다서프컴

TOTAL SURPORT SURVICE 안내
동경정밀의 4가지 고객지원

항상 안심하며 측정기를 사용하시도록 각종 유지보수 패키지를 준비하였습니다. 

유지보수 패키지에 가입하시면 만일의 고장에 신속한 수리 제공에 대비할 수 있고 예상치 못한 수

리비 발생으로 곤란하지 않아도 됩니다. 또한 정기점검을 사전에 계획하면 측정기의 정도와 기능을 

유지관리 할 수 있는 점 외에도, 점검 비용을 예산화하는 등 예기치 못한 지출을 줄일 수 있습니다.

측정기의 보수 점검, 교정을 당사가 수탁하여 점검 결과와 교정증명서를 제출함으로써 측정기의 

품질과 측정 결과를 보증하는 서비스입니다. 당사는 인정사업자＊1이며, JCSS교정이 가능합니다. 

(JCSS 로고 포함 교정증명서도 발행 가능) 정도를 유지 관리하고, 오랫동안 안심하며 사용하시

기 위하여 점검 교정 서비스를 권장합니다.  *1：ISO/IEC17025：2005　등록번호 0047 국제 MRA 대응 인정 사업자

당사가 고객님을 대신하여 측정, 평가, 해석하는 서비스입니다.

측정기를 보유하지 않은 고객님 중에서 측정·평가가 필요한 경우나, 보유한 측정기로는 정도, 사

이즈면에서 대응이 어려운 경우 등 당사가 측정 업무를 담당하여 고객님을 도와드립니다.

자동측정에 필요한 프로그램 작성부터 워크를 고정하는 지그 설계·제작까지 당사가 담당하는 서비

스입니다. 자동측정 프로그램 및 지그 설계·제작은 많은 작업 공정이 필요하므로 고객님의 부담도 커

집니다. 당사가 작성함으로써 고객님의 작업 공정과 부담을 덜어드립니다 .

※파트 프로그램 작성만 필요하신 경우에도 대응합니다. 

유지보수 패키지 서비스 (보수계약)

파트 프로그램 작성 서비스

점검 교정 서비스

수탁 측정 서비스

조금 더 앞선 안심을 얻기 위해서

JIS Q 9100 인증을 취득하였습니다.
동경정밀은 항공·우주 및 방위 분야의 품질 경영 시스템 인증

(인증범위: 수탁 부품 형상 측정)을 취득하였습니다. 

이 취득으로 항공·우주·방위 분야에 종사하시는 고객님에게도

안심한 워크 측정과 수탁(위탁) 측정 의뢰에 대응할 수 있습니다. 

서비스 대상제품

당사가 취급하는 삼차원 좌표 측정기, 표면 조도·윤곽 형상 측정기, 진원도·원통 형상 측정기

등이 서비스 대응 제품입니다.
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RONDCOM NEX Rs (DX2/SD2)
●규격에 준거한 고정도 조도 측정을 각축 

방향(Z/R/T）에서 실현

●톱클래스 회전 정도 0.02+3.2H/10000 μm

●최대 적재 질량 60 kg 대응 가능한            

시리즈도 라인업

P.50 ～ 51

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기 요구에 부응하는 라인업을 준비했습니다 .
측정에 최적인 1 대를 선택해 주십시오 .
나노미터부터 수십 밀리미터 범위로 미세하게 변화하는 표면 형상을 이차원 •삼차원 데이터로 확실하게 파악하여 정량적으로 

계측하고 , 재료•가공•기능•성능과의 상관과 최적 관리를 도출하는 측정기기입니다.

표면 조도 측정

●표면 조도란, 형태가 있는 물건 표면의 감촉 감각으로 「매끈매끈」과 

「까칠까칠」 등으로 표현하지만 거기에는 미세한 형상 요철이 

있습니다 . 그 요철을 기록하고, 그 정도를 파라메타로 나타내는 

것을 말합니다.

●표면 조도 측정 목적은 일반적으로 부품의 기능상•성능상에 

영향이 있다고 생각되는 경우에 요구가 있으며 품질 관리, 코스트 

관리에 도움이 되고 있습니다.

윤곽 형상 측정

●윤곽 형상이란, 형태가 있는 물건의 전체적인 모습•형태를 그 

능선을 따라 본뜬 형상(단면 윤곽）을 말합니다.

●윤곽 형상 측정기는 촉침으로 워크 표면을 트레이스하고 형상을 

확대 표시해 치수 측정 평가하는 측정기입니다 . 투영기에서 

측정•검사가 곤란한 요철과 구멍 내부 형상을 측정하고, 또한 

삼차원 좌표 측정기에서는 스타일러스가 닿기 곤란한 작은 물건 

형상 측정에 도움 되고 있습니다.

표면 조도・윤곽 형상 통합 측정기

표면 조도•진원도 원통 형상 통합 측정기

SURFCOM NEX 200 DX2/SD2
●신개발�! 와이드 레인지 하이브리드 검출기 

Z축 측정 범위：기존 대비 2.6배인 13 mm

●택트 타임을 단축하는 압도적인 고속 구동

●초저진동 측정과 20±5℃로 운용 가능한 

세계 유일 리니어 모터 구동부 탑재기

SURFCOM  NEX 041 DX2/SD2
    031 DX2/SD2
●조도 픽업, 윤곽 검출기를 겸비한 

1석2조의 복합기

●택트 타임을 단축하는 압도적인 고속 구동

●초저진동 측정과 20±5℃로 운용 가능한 

세계 유일 리니어 모터 구동부 탑재기

SURFCOM 2800G
●고정도, 고도의 기능과 뛰어난 조작성

●조도 측정과 고정도 윤곽 측정이 가능한 

1석2조 복합기

SURFCOM CREST
●최신 기술 리니어 모터를 채용. 고정도, 고속 측정을 실현

●세계 No.1 고정도, 고성능 조도・윤곽 통합 측정기

●고안정 배광로형 레이저 간섭 센서를 채용,

고분해능(분해능 0.31 nm, 측정 레인지 13 mm）를 실현

●1회 측정으로 조도와 윤곽 평가 해석이 고효율로 가능

SURFCOM 1800G
● 조도 픽업, 윤곽 검출기가 표준부속된 

복합기

●뛰어난 조작성과 조도• 윤곽      

일체화 해석이 가능

P.28

P.8 ～ 9

P.42 ～ 43
P.42 ～ 43

P.32 ～ 33

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기 표면 조도•윤곽 형상 측정기 시리즈 일람

표면 조도・윤곽 형상 복합 측정기
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윤곽 형상 측정기

비접촉 삼차원 표면 조도•형상 측정기

표면 조도 측정기

SURFCOM C5
●5 축 제어 CNC 표면 조도 형상 측정기

●최고 구동 속도 100 mm/s를 실현,

측정 효율 업

●생산 현장에서 조도 관리에 공헌

SURFCOM TOUCH 550
● 정반 사이즈나 칼럼 높이・종류 ,    

X 축 방향 구동 범위를 선택 가능한 

SURFCOM TOUCH 시리즈 최상위 모델

●고분해능・와이드 레인지 고성능 픽업을 

탑재

●앰프 화면에서 각축 조작이 가능

SURFCOM TOUCH 50
●콤팩트하며 높은 분해능과 진직도를 

자랑하는 SURFCOM TOUCH 상위 모델

●고분해능・와이드 레인지 고성능 

픽업을 탑재

●소형 측정대, 롤 풋 등 다양한 옵션

SURFCOM TOUCH 35/40/45
●포터블로 측정 장면을 선택하지 않는 

SURFCOM TOUCH 엔트리 모델

●소형・경량 구동부를 용도에 맞게 

선택 가능

●다양한 자세의 측정에 대응하는 

스키드 측정 타입

HANDYSURF+ 35/40/45
●세련된 디자인으로 다시 태어난     

포터블 표면 조도 측정기

●전 세계에서 사용 가능한 다중언어 

지원(20개국)

●뛰어난 조작성과 충실한 해석 기능

SURFCOM NEX 001 DX2/SD2
●고속・저진동 조도 측정을 실현

●택트 타임을 단축하는 압도적 고속 구동

●초저진동 측정과 20±5℃로 운용 가능한 

세계 유일 리니어 모터 구동부 탑재기

CONTOURECORD 2600G

  　1600G
●고정도로 치수 및 형상을 해석

●티칭•플레이백 기능 내장

●선진의 윤곽 측정 해석 소프트웨어를 탑재

●복수 형상 중첩 해석 기능

Opt-scope
●비접촉으로 표면 성상을 면으로 파악

   할 수 있는 삼차원 조도 형상 측정기

●미세 조도 형상부터 기계 가공면까지 

당사 독자적 백색 간섭무늬 피크 검출 

알고리즘(DEAP)으로 안정된 형상 

데이터 취득 가능

SURFCOM 1400G
●선진 조도 측정 해석 소프트웨어를 

탑재

●해석 결과 편집이 자유자재

P.44 ～ 45P.30 ～ 31

P.38 ～ 39

P.29

P.46 ～ 47

P.68 ～ 69

P.70 ～ 71

P.72 ～ 73
P.52 ～ 54

P.78 ～ 82

SURFCOM NEX 040 DX2/SD2

  030 DX2/SD2
●고정도 Z축 60 mm 레인지 윤곽 검출기 탑재

●택트 타임을 단축하는 압도적 고속 구동

●초저진동측정과 20±5℃로 운용 가능한  

세계 유일 리니어 모터 구동부 탑재기

SURFCOM TOUCH 35/40/45
포터블로 측정 장면을 선택하지 않는 

Opt-scope
●비접촉으로 표면 성상을 면으로 파악

   할 수 있는 삼차원 조도 형상 측정기

●미세 조도 형상부터 기계 가공면까지 

당사 독자적 백색 간섭무늬 피크 검출 

알고리즘(DEAP)으로 안정된 형상 

데이터 취득 가능

P.52 ～ 54

5Surface Texture and Contour Measuring Instruments



NEX 리니어 시리즈

초고정도 시리즈

비접촉 삼차원 시리즈

분류 형 식 외 관

측정기능 검출기 센싱 타입 스타일 주요 사양

수출무역
관리령

해당판정
조
도

윤
곽

조
도

아
날
로
그

윤
곽

아
날
로
그

윤
곽

디
지
털

통
합

아
날
로
그

통
합

디
지
털

분리형/
일체형

검출기
스트로크

(Z)

윤곽 검출기
지시 정도

(Z）

검출기
분해능

(Z）

구동부
진직도 정도

(X）

조도
SURFCOM NEX
001 DX2/SD2 ● - ● - - - -

DX：
일체형

SD：
분리형

1000 μm - 0.1 nm � 20 nm (0.05+L/1000) μm 비해당

윤곽

SURFCOM NEX
030 DX2/SD2 - ● - - ● - -

60 mm

±(1.2+|2H|/100) μm
(20℃±2℃ )

±(1.5+|2H|/100) μm
(20℃±5℃ )

0.04 μm

1 μm/100 mm
(2 μm/200 mm)

비해당

SURFCOM NEX
041 DX2/SD2 - ● - - ● - - ±(0.8+|2H|/100) μm 0.02 μm 비해당

조도/윤곽
(복합기)

SURFCOM NEX
031 DX2/SD2

(NEX 001+NEX 030)
● ● ● - ● - - 조도：

1000 μm

윤곽：
60 mm

±(1.2+|2H|/100) μm
(20℃±2℃ )

±(1.5+|2H|/100) μm
(20℃±5℃ )

조도：
0.1 nm � 20 nm

윤곽：
0.04 μm

조도：
(0.05+L/1000) μm

윤곽：
1 μm/100 mm

(2 μm/200 mm)

비해당

SURFCOM NEX
041 DX2/SD2

(NEX 001+NEX 040)
● ● ● - ● - - ±(0.8+|2H|/100) μm

조도：
0.1 nm � 20 nm

윤곽：
0.02 μm

비해당

조도/윤곽
(통합기)

SURFCOM NEX
200 DX2/SD2 - - - - - - ● 13 mm ±(1.0+|2H|/100) μm 0.9 nm (0.05+L/1000) μm 비해당

분류 형 식 외 관

측정기능 검출기 센싱 타입 스타일 주요 사양

수출무역
관리령

해당판정
조
도

윤
곽

조
도

아
날
로
그

윤
곽

아
날
로
그

윤
곽

디
지
털

통
합

아
날
로
그

통
합

디
지
털

분리형/
일체형

검출기
스트로크

(Z)

윤곽 검출기
지시 정도

(Z)

검출기
분해능

(Z)

구동부
진직도 정도

(X)

조도/윤곽
(통합기）

SURFCOM
CREST DX2/SD2 ● ● - - - - ●

DX：
일체형

SD：
분리형

13 mm ±(0.2+|H|/1000) μm 0.31 nm (0.05+3L/10000) μm 비해당

분류 형 식 외 관

측정기능 검출기 센싱 타입 스타일 주요 사양

수출무역
관리령

해당판정

조
도(

삼
차
원)

윤
곽(

삼
차
원)

광학 백색 
간섭식

분리형/
일체형

검출기
스트로크

(Z）

검출기
스트로크

(X/Y）

윤곽 검출기
지시 정도

(Z）

검출기
분해능

(Z）

대물렌즈
리볼버 기구

조도/윤곽
삼차원면 형상

Opt-scope S+ ● ● ● 일체형

20 mm

1.7 mm
(×10
렌즈 

사용 시)
± (0.1+|H/1000|) μm 0.1 nm

- 비해당

Opt-scope R ● ● ● 일체형 ● 비해당

표면 조도 측정기(SURFCOM）•윤곽 형상 측정기(CONTOURECORD） 라인업

L：측정 길이( mm）　H：측정 높이( mm）　　●는 표준부속품입니다.　　 ※해외 수출 시에는 사전에 상담 부탁드립니다.

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기 표면 조도•윤곽 형상 측정기 시리즈 일람
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스탠다드 시리즈

분류 형 식 외 관

측정기능 검출기 센싱 타입 주요 사항

수출무역
관리령

해당판정
조
도

윤
곽

조
도

아
날
로
그

윤
곽

아
날
로
그

윤
곽

디
지
털

검출기
스트로크

(Z）

형상 검출기
지시 정도

(Z）

검출기
분해능

(Z）

구동부
진직도 정도

(X）

조도/윤곽
(복합기）

SURFCOM
1800G

(S1400G+C1600G)
● ● ● ● -

조도：800 μm

윤곽：50 mm

윤곽：±0.25 ％ 
풀 스케일

조도：
0.4 nm � 10 nm

(0.1 nm)*

윤곽：
0.1 μm �1 μm 

조도：
(0.05+1.5L/1000) μm

윤곽：
1 μm/100 mm

(2 μm/200 mm)

비해당

SURFCOM
2800G

(S1400G+C2600G)
● ● ● - ● 윤곽：

±(0.8+l4Hl/100) μm

조도：
0.4 nm � 10 nm 

(0.1 nm)*

윤곽：0.025 μm

비해당

윤곽

CONTOURECORD
1600G - ● - ● -

50 mm

±0.25 ％
풀 스케일

0.1 μm � 1 μm

1 μm/100 mm 
(2 μm/200 mm)

비해당

CONTOURECORD
 2600G - ● - - ● ±(0.8+l4Hl/100) μm 0.025 μm 비해당

조도

SURFCOM
1400G ● - ● - - 800 μm -

0.4 nm � 10 nm
(0.1 nm)*

(0.05+1.5L/1000) μm 비해당

SURFCOM
TOUCH

550
● - ● - - 1000 μm - 0.1 nm ～ 1.25 nm (0.05+1.5L/1000) μm 비해당

SURFCOM
TOUCH

50
● - ● - - 1000 μm - 0.1 nm ～ 1.25 nm 0.3 μm/50 mm 비해당

SURFCOM
TOUCH

35/40/45
● - ● - - 370 μm - 0.7 nm - 비해당

HANDYSURF+ ● - ● - - 370 μm - 0.7 nm - 비해당

L：측정 길이( mm）　H：측정 높이( mm）　　●는 표준부속품입니다.　　＊은 고배율 픽업 사용 시

 ※해외 수출 시에는 사전에 상담을 부탁드립니다.
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전용 카달로그가 준비되어 있습니다.

구동부에 리니어 모터 탑재 특허취득

●리니어 모터 구동으로 고정도•고속 이동을 실현했습니다.

●저진동화로 안정된 고배율 측정이 가능합니다.

표면 조도 • 윤곽 형상 통합 측정기

세계 최고 수준

고정도•고속 측정•고분해능을 실현

고안정 배광로형 레이저 간섭 센서

●동경정밀의 요소 기술 중 하나인 광섬유에 의한 레이저 간섭 

측장 시스템을 응용하여 분해능 0.31nm 의 고안정 배광로형 

레이저 간섭 센서를 개발 탑재했습니다.

● 동적 범위와 분해능 비율은 42,000,000 ：1도 있고, 넓은 범위 

윤곽 형상과 그 형상에 숨어있는 미세한 표면 형상을 1 번의 

트레이스로 평가할 수 있는 획기적인 것입니다.

1회 측정으로 조도와 윤곽 해석
●고정도를 유지하면서 측정 효율 향상이 가능합니다.

광범위

●가로 방향 200 mm, 세로 방향 13 mm 넓은 측정 범위

●구동부 경사장치로 ±45° 자동 제어가 가능

(SURFCOM CREST-T타입）

SURFCOM CREST DX

신형 리니어 모터 구동부를 탑재한 마스터 머신으로 

완성도를 다한 서프콤 플래그쉽 모델

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

＜검출기�구조＞

�

축�베어링

촉침 포토셀
측정광

참고광
간섭광

광파이버

워크

�스케일�카운터�스케일�카운터

레이저�간섭계�카운터레이저�간섭계�카운터

컨트롤러컨트롤러

������레이저������레이저

이송�나사나사

캐리지

기준�베이스

��
모터

리니어�모터

캐리지

기준�베이스

리니어 시리즈스탠다드 시리즈
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항　목 SURFCOM CREST

측정 범위
Z축(세로 방향） 13 mm/50 mm 암, 26 mm/100 mm 암

X축(가로 방향） 200 mm

정도

Z축 지시 정도(세로 방향） ±0.2+IHI/1000 μm(H：측정 높이 mm）

측정 분해능 0.31 nm/50 mm 암

X축 지시 정도(가로 방향） ±0.2+L/1000 μm(L：측정 길이 mm）

측정 분해능 0.54 nm

진직도 정도＊1 0.05+3 L/10000 μm(L：측정 길이 mm）

시스템 정도＊1

시스템 노이즈＊2 Ra ≦ 2 nm/0.4 mm
Rz ≦ 10 nm/0.4 mm

볼 형상 오차＊3 Pt ≦ 0.1 μm(Ф30 mm 이하）

반경 측정 최대 허용차＊4 ≦±1.0 μm(Ф30 mm 이하）

길이 측정 최대 허용차＊5 ≦±(1+L/150) μm(L：측정 길이 mm）

각도 측정 최대 허용차＊6 ≦±0.5 min(±45도 경사）

센싱 방식
Z축(세로 방향） 고안정 배광로형 레이저 간섭 측장 센서

X축(가로 방향） 광회절 스케일

속도

칼럼 상하 속도(Z축） �200 mm/s

구동부　측정 속도(X축） 0.03 mm/s � 3 mm/s(조도 측정 시）, 0.03 mm/s � 20 mm/s(윤곽 측정 시）

구동부　이동 속도(X축） 0.02 mm/s � 60 mm/s

구동부 경사 ±45°(T타입）

검출기

측정자 교환식

측정력＊1 0.75 mN

촉침 반경＊1 선단 R 2 μm 표준부속품(50 mm 암）

촉침 재질＊1 다이아몬드

기능 리트랙트 기능 포함

제원

전원 전압, 주파수 단상 AC100 � 240 V±10 %, 50/60 Hz

에어원 공급 압력0.45 � 0.7 MPa, 사용압력 0.4 MPa, 소비량8 L/ mm(최대）

장치 치수(W x D x H） 1405 mm x 1050 mm x 1851 mm 

질량 700 kg

* 1  표준부속 측정자 DM84145 사용 시

* 2  0.03 mm/s, 가우시안 필터 ：λc = 0.08 mm, λs = 2.5 μm

* 3 ±45도 열린각, 0.3 mm/s, 최소이승 원 계산, 가우시안 필터 ：λs = 0.08 mm

1530

1254

1405

807

1050

18
51

1275

73
3

검출기

모니터

칼럼

테이블

머신�셔터

구동부�

허용�적재�중량�������

상면도

정면도 측면도

외관도

사양

* 4 ±45도 열린각 0.3 mm/s, 게이지 불확실함 포함

* 5  0.3 mm/s, 게이지 불확실함 포함

* 6  한쪽 경사면 해석 길이 5 mm 이상, 0.3 mm/s, 게이지 불확실함 포함
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표면 조도•윤곽 형상기표면 조도•윤곽 형상 측정기
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60mm/s

10mm/s

100mm/s

50mm/s

특허취득완료

 

 

C
축

NEW

전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

표면 조도도, 윤곽 형상도,

이 1대로 측정이 완결

모든 워크피스를 단시간에 효율적으로 

폭넓은 온도 환경에서 측정할 수 있는

최신 글로벌 스탠다드

고 효 율 고 신 뢰 성 고 범 용 성

택트 타임을 단축하는 압도적인 고속 구동 초저진동 측정과 20±5℃로 운용이 가능한

세계 유일 리니어 모터 구동부 탑재기

표면 조도도, 윤곽 형상도, 둘 다 평가할 필요가 있는

경우에도 자유자재 검출기 조합으로 모든 워크피스

에 대응



표
면

 조
도
•

윤
곽

 형
상

 통
합

 측
정

기
표

면
 조

도
 측

정
기

윤
곽

 형
상

 측
정

기
표

면
 조

도
•

윤
곽

 형
상

 복
합

 측
정

기
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60mm/s

10mm/s

100mm/s

50mm/s

특허취득완료

 

 

C
축

좌우(X축)

구동 속도

상하(C축)

구동 속도

기존기

기존 대비 1.6배

기존 대비 5배

속도 향상을 실현하는 신기구 
원 웨이 클러치＆브레이크

로봇과 반송장치를 조합한 
복수 워크피스의 연속 측정도 
더욱 효율적으로 

상승 시에는 구동부 질량만큼 부하가 가해지기 때문에 브레이크를 프리

로 하고, 하강 시에는 자중 낙하방지를 겸하여 브레이크를 거는 신기구

를 신형 칼럼에 내장.

구동부의 상승과 하강을 같은 부하로 하여 감속비와 모터게인을 최적화

하고, 최고속 및 가속도를 대폭 향상시켰습니다.

로봇과 반송장치의 조합, 복수의 워크피스와 복수 개소를 연속 자동 측

정함으로써 검사를 효율화하려는 경우에도 워크피스로의 접근과 측정개

소 간의 이동, 후퇴 동작 속도가 충분하지 않다면 효율화의 효과가 한정

됩니다. 그러나 고속 구동이 가능한 SURFCOM NEX 라면, 이러한 동작 하

나하나를 보다 단시간으로 할 수 있기 때문에 자동화로 인한 이점을 최대

한 활용할 수 있습니다. 

신개발 칼럼•구동부를 탑재하여 구동 속도를 대폭 향상

측정개소로 접근과 후퇴를 신속하게 실시하여 검사 전체 시간을 절감



표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

리니어 모터 구동이 아니면               안 되는 이유가 있다.

검출기의 분해능을 한없이 끌어올리는 자체는 그렇게 어려운 것이 

아닙니다. 그렇지만 필요 이상으로 검출기의 분해능을 올렸더라도  

검출기를 구동시키는 구조 등을 재검토하지 않는다면, 전혀 의미 

없는 보여주기식 스펙 밖에 되지 않습니다.

동 경 정 밀 은 세 계 최 초 로 구 동 부 에 고 정 도 리 니 어 모 터 를 

탑 재 ( 특 허 취 득 ) 하 는 동 시 에 근 본 적 인 구 조 상 " 고 정 도 화 

한 계 점 " 을 극 복 하 고 , Dynamic resolution( 동 적 분 해 능 ） 

발상으로 비할 데 없는 실력치 향상을 실현했습니다.

리니어 모터 구동부로 경이로운 저진동 특허취득

단차 마스터 교정 증명서

리니어 모터는 왕복 운동에도 적합하여 정확한 위치 결정은 물론 

고속 측정이 가능합니다 . 

기존에는 모터 +인코더+리니어 스케일을 조합한 볼 나사 구동 

제어로 특히, 삼차원 표면 성상 평가 등 정확한 위치 결정에 의한 

왕복 운동의 제어 응답성에 한계가 생겼습니다. 

리니어 드라이브인 경우, 기본적으로 리니어 모터+스케일만으로 

구성된 간단 제어로 고응답성 고정도 위치 결정이 가능합니다.

비접촉 구동의 유효화 특허취득

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

단차 마스터 측정 결과

옵티컬 플랫 측정

이송�나사나사

캐리지

기준�베이스

��
모터

리니어�모터

캐리지

기준�베이스

리니어 시리즈스탠다드 시리즈
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리니어 모터 구동이 아니면               안 되는 이유가 있다.

일상적 구동 기구처럼 구리스와 급유가 필요하지 않습니다. 구동을 서포트하는 가이드면의 재질과 기구를 재검토하여 무급유를 실증.

일상의 메인터넌스 프리를 실현합니다. 단, 측정기 정도 보증 관점에서 정기적인 메인터넌스(점검 교정)를 추천드립니다.

메인터넌스 프리

X축 구동부에 부착되어 있는 수동 이송 기구는 리니어 모터의  

초저진동 특성을 해치지 않도록, 실제 측정 시 수동 기어 기구부와 

리니어 측정 기구부의 연결을 자동적으로 분리하는 구조로 되어 

있습니다. 이것으로 조작성과 정도를 양립하고 있습니다. 

위치 맞춤 특허취득

리니어 구동부와 더없이 로스트 모션이 적은 1/100초 단위로 연계 

제어를 시작 응답과 함께 총 측정 시간을 대폭 단축시켰습니다. 

삼차원 조도 측정의 경우, 측정 시간은 「기존 측정 시간의 1/10 

x 측정 라인 수」 입니다 . 측정 시간이 짧아지면 온도 변화를 

대표하는 측정 오차 요소의 영향이 적어지고 측정 결과 신뢰성에 

직결합니다.

세계 최고 레벨 고속 측정을 실현

리니어 시리즈

삼차원 조도 측정 예

(옵션 프로그램

 SURFCOM Map 사용)

온도 보정 시스템으로 정도 보증 온도 범위를 20℃±5℃로 확대

NEX 시리즈 구동부는 스케일 온도 보정 기술을 탑재해, 시스템 정도 보증 

온도 범위를 20℃±2℃에서 20℃±5℃로 확대했습니다.

기존에는 온도 변화에 따라 구동부 스케일이 수축 팽창하여 X방향의 지시 

정도에 영향을 주었으나 , 온도 센서를 내장하는 것으로 스케일의 수축 

팽창을 실시간 그리고 자동적으로 보정합니다.

이 온도 보정 시스템과 온도 변화의 영향을 덜 받는 각종 검출기를 조합하는 

것으로 실현한 NEX 시리즈만의 특별 기능입니다.

X
축

 지
시

 정
도

(μ
m

)

X축 구동부 지시 정도

측정 위치(mm)

SURFCOM NEX

구동부의 규격값

-3.00

-2.00

-1.00

0.00

1.00

2.00

3.00

0 20 40 60 80 100

15℃ 20℃ 25℃

위시하다

수동 이송 손잡이
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멀티 센서 대응　용도에 맞게 고르는 검출기

조도도, 윤곽도, 하이브리드도. 물론 나중에 추가도 가능.

SURFCOM NEX (DX2/SD2) 시리즈는 용도에 맞게 검출기를 자유롭게 선택할 

수 있습니다. 각종 검출기 이용은 물론, 검출기를 복수 조합하여 복합기로도 

이용할 수 있는 멀티 센서 사양입니다.

하이브리드 검출기
기존기 보다 2.6배 넓은 Z축 측정 범위를 갖는 신개발 하이브리드 검출기입니다.

자세한 내용은 다음 페이지를 참조하십시오.

고정도 스케일을 탑재한 범용 타입 검출기입니다.

Z축 측정 범위는 60 mm. 퀵 체인지 암 기구로 암 교환도 스트레스 없이 할 수 

있습니다. 옵션으로 상하 측정이 가능합니다.

레이저 광회절 스케일을 탑재한 고정도 타입 검출기입니다.

풀 레인지에서 측정 분해능은 0.02 µm. Z축 측정 범위 60 mm, 퀵 체인지 암 

기구를 더해 측정력 자동 조정 기구를 탑재하였습니다. 옵션으로 상하 측정이 

가능합니다.

고배율ㆍ광범위 측정에 대응한 콤팩트 디자인의 픽업입니다.

외경 14 mm로 측정 범위 1000 µm, 측정배율 50만 배까지 대응합니다. 또한 

픽업 상향 측정(자동 정지 기능 포함)과 가로 트레이스 측정에도 대응합니다.

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

SURFCOM NEX는 개별 전용기가 아니라 요구
납품 후에 센서를 추가하여 기능을 향상시키는

하이브리드 검출기

윤곽 측정용 검출기(범용 타입)

윤곽 측정용 검출기(고정밀도 타입)

조도 측정용 검출기(픽업)
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NEX 200 E-DT-CR20A

1번의 측정으로 조도와 윤곽 형상을 평가하는 통합 검출기

지시 정도　±(1.0+|2H|/100) µm

측정 범위(Z축)　13 mm

(LH=50 mm 측정자 사용 시)

NEX 030 E-DT-CH20A

윤곽 형상을 평가하는 범용 검출기

고정도 스케일 탑재

지시 정도±(1.2+|2H|/100) µm(20℃±2℃ )

             ± (1.5+|2H|/100) µm(20℃±5℃ )

측정 범위(Z축)　60 mm

NEX 040 E-DT-CH21A

윤곽 형상을 평가하는 고정도 검출기

레이저 광회절 스케일 탑재

지시 정도±(0.8+|2H|/100) µm

측정 범위(Z축)　60 mm

NEX 001 P22-23참조

P18-21참조

P18-21참조

P16-17참조

E-DT-SS01B

조도를 평가하는 검출기

측정 범위(Z축）　1000 µm

측정배율　50만 배

에 맞는 검출기를 선택하여 사양을 결정합니다.
것도 가능합니다.

●멀티 센서 대응　검출기 교환 장착 가능

SURFCOM NEX 시리즈는 평가 내용에 맞는 다양한 검출기가 

준비되어 있습니다. 각종 검출기는 임의 선택할 수 있습니다.

●납입 후라도 검출기 추가 장착 가능

측정기 납입 후에 다른 검출기를 추가할 수 있습니다.

15
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표면 조도•윤곽 형상기표면 조도•윤곽 형상 측정기
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表面粗さ・輪郭形状測定機 表面 粗さ ・ 輪郭形 状 測定機

 

E-DT-CR20A

 
●   
●  

●   
●   

와이드 레인지와 고분해능 

신개발 하이브리드 검출기

1번의 측정으로 표면 조도와 윤곽 형상 평가를 해석하고자 하는 분들에게

LH=50 mm 측정자 사용 시

LH=100 mm 측정자 사용 시

지시 정도		 ±(1.0+|2H|/100) μm

측정 범위(Z축)	 13 mm

지시 정도		 ±(1.5+|2H|/100) μm

측정 범위(Z축)	 26 mm

하이브리드 검출기  NEX 200
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表面粗さ・輪郭形状測定機 表面 粗さ ・ 輪郭形 状 測定機

 

E-DT-CR20A

 
●   
●  

●   
●   

기존 대비 2.6배

기존 대비 5.2배

표면 조도도, 윤곽 형상도, 1번의 트레이스로 측정이 완결

기존 대비 2.6배 와이드 레인지로 모든 워크피스를 효율적으로 측정

기존 검출기 신형 하이브리드 검출기

고분해능을 넓은 측정 범위 전역에서 실현
번거로운 측정 범위 전환은 이제 불필요

측정자 교환만으로 
광범위 윤곽 형상 측정에도 대응

LH=50 mm 측정자 사용 시

LH=50 mm 측정자 사용 시

LH=100 mm 측정자 사용 시

LH=100 mm 측정자 사용 시

*LH=50 mm 표면 조도・윤곽 형상 측정용 측정자 DM84071, 

  LH=100 mm의 윤곽 형상 측정 전용 측정자 DM48775가 표준부속됩니다. 

  LH=100 mm의 표면 조도・윤곽 형상 측정용 측정자 DM48636는 옵션입니다. 

일반적인 하이브리드 타입 검출기와 표면 조도 측정용 픽업의 경우 

예를 들면, 최대 5 mm 측정 범위를 가지는 경우라도 고분해능 측

정 시에는 측정 범위를 0.5 mm, 0.05 mm와 같이 좁은 것으로 전

환해야 하지만, SURFCOM NEX 하이브리드 검출기는 그럴 필요가 

없습니다. 13 mm나 26 mm 측정 범위 전역에서 고분해능을 발휘

하여 측정 범위 설정을 의식하지 않고 측정할 수 있습니다.

특수 사양의 윤곽 형상 측정 전용 측정자로 교환하면, Z축 측정 

범위를 더욱 확대할 수 있습니다. 검출기를 교환하지 않고 측정

자만 교환하면 와이드 레인지 윤곽 형상을 측정할 수 있습니다. 

LH=150 mm 측정자라면 39 mm 게다가, LH=200 mm 측정자

라면 일반적인 윤곽 형상 측정기에 필적하는 52 mm까지 측정 범

위가 확대됩니다. 

분해능(풀 레인지) Z축 측정 범위

Z축 측정 범위



표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

윤곽 형상 측정으로 치수•형상 평가를 해석하고자 하는 분들에게 

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

뛰어난 편의성을 자랑하는 윤곽 측정용 검출기

592 mm 롱 암 사용 예

100 mm 고강성 오프셋 암 장착 예 어태치먼트를 이용한 아래 오프셋 암 장착 예
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NEX

공통 특징
암 측

검출기 본체 측

크로스 V 홈

위치 결정 핀

구체형
탈부착 센서

T자 스타일러스로 상하 연속 측정에 대응
기존부터 상하 측정 자체는 대응 가능했지만 T자 스타일러스로 위 방향•아래 방향 측정 시 공간 정도를 보증함으로써

워크의 지름•두께•두께 편차 등의 측정과 평가가 가능해졌습니다.(별도 옵션 상하 측정용 마스터 볼 교정 장치가 필요)

검출기 충돌 안전 기구
만일을 대비하여 검출기 좌측면 및 아랫면이 워크 등으로 충돌하면 

센서가 반응하여 구동을 멈출 안전 기구를 표준 장비했습니다.

또한 리니어 구동부는 샤프트 모터를 이용하여 구동 방향(X축 방향)에 

큰 부담이 가해질 경우 힘을 분배하는 슬라이드 구조로 되어 있습니다.

직경 측정 예

두께 측정 예 해석 시트

19Surface Texture and Contour Measuring Instruments

탈부착 인식 센서 탑재 퀵 체인지 암
특허취득

마그넷 탈부착으로 암을 쉽게 교환할 수 있는 퀵 체인지 기능을 탑재. 

안정적으로 암을 유지하는 더블 마그넷과 더불어 3 점 지지 크로스 

V 홈 구조로 재현성 높은 탈부착을 실현했습니다 . 또한 전 방향의 

어긋남을 센서가 재빨리 감지하는 구체형 센싱 구조를 채용했습니다 .

게다가 X 방향에서 강한 충격이 있더라도 슬라이드 안내 구조가 

충격력을 비스듬히 피하여 검출기 본체에는 충격이 가지 않게 설계를 

하는 등 철저한 안전장치를 실현했습니다 .



표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

 윤곽 형상 측정으로 치수• 형상 평가를 해석하고자 하는 분들에게

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

윤곽 측정용 검출기는 용도와 필요 정도에 따라 2가지 타입의

검출기가 준비되어 있습니다 .

윤곽 측정용 범용 검출기　 NEX 030 E-DT-CH20A

클래스 최고 정도를 실현한 범용 검출기

고분해능 스케일을 탑재하여 클래스 최고 수준의 정도를 자랑하는 검출기입니다. 

측정력은 웨이트로 수동 조정이며, 당사 기존기와 같은 조작감을 지니고 있습니다.

윤곽 측정용 고정도 검출기　 NEX 040 E-DT-CH21A

오토 밸런스(측정력 자동 조정) 기구를 내장한 고정도 검출기

측정력은 소프트웨어에서 2 mN 단위로 세세한 지시 및 제어가 가능합니다. 

트레이스 흠집과 단차 통과 등에 생기는 촉침 선단 결함 등을 방지할 수 

있습니다 . 다양한 특수 암 • 촉침에 대응 가능하여 최적의 측정 능력을 

실현합니다. ※암•촉침 조합에 따라 보조 웨이트가 필요할 수 있습니다.

측정 분해능　0.04 µm(풀 레인지）

지시 정도　　±(1.2+|2H|/100) µm(20℃±2℃ )

　　　　　　 ±(1.5+|2H|/100) µm(20℃±5℃ )

측정 분해능　0.02 µm(풀 레인지）

지시 정도　　±(0.8+|2H|/100） µm
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NEX

윤곽 측정용 검출기　전용 옵션

윤곽 측정용 상하 측정 전용 T자 스타일러스(옵션)

상하 측정용 마스터 볼 교정 유닛(E-MC-S97A)

작은 구멍 측정용 T자 스타일러스용 교정 유닛(E-MC-S104A)

SURFCOM NEX 030/040의 상향 측정과 하향 측정의 공간 정도를 보증하기 위한 교정 유닛입니다.

촉침의 상향, 하향의 파라메타를 교정하기 위해 사용합니다. 산출된 파라메타로 원형 보정과 촉침 선단 

반경을 보정하여 고도의 측정을 실현합니다,

SURFCOM NEX 030/040의 소경 구멍 상하 측정을 위한 교정 유닛입니다.

상하 측정용 촉침

SURFCOM NEX 030/040의

상향 측정과 하향 측정 겸용 촉침입니다.

길이 선단 반경 선단 각도 재질

DM83502 L = 26 mm rtip= 25 µm 24°원뿔 초경합금

DM83503 L = 32 mm rtip= 25 µm 24°원뿔 초경합금

DM83504 L = 44 mm rtip= 25 µm 24°원뿔 초경합금

L ФD L1

DM83534 16 3 6.5

DM83535 9 3 3

DM83536 5 2 1.5

DM83537 2.4 1 0.7

퀵 체인지 암 대응 어태치먼트(옵션)

볼 나사 계산 프로그램(옵션)

작은 구멍 측정용 상하 측정 전용 T자 스타일러스(옵션)

기존 암을 NEX 시리즈 윤곽 측정용 검출기에 부착하기 위한 어태치먼트입니다.

기존 타입 측정기와 암을 겸용으로 사용하는 경우 등 지금까지의 암을 유용할 수 있어 낭비가 없습니다.

또한 이 어태치먼트와 기존 암을 조합했을 때 총 길이가 표준부속되는 스트레이트 암과 같은 길이로 설계되어 있어, 

기존 암 사용 시에도 검출기 Z축 측정 범위를 60 mm(±30 mm) 확보할 수 있습니다.

(사용 가능한 암은 당사 영업부로 문의하시기 바랍니다.)

볼 나사 윤곽에 샘플 원을 떨어뜨린 샘플 원과 형상의 접점을 추구하여 각종 평가를 

실시합니다. 또한 리드각을 투영하여 피치 평가도 할 수 있습니다.

24°원뿔, rtip=25 µm

L

Ф3 mm

DM83506

치수：150(W) x 120(D) x 230(H) mm

질량：약2.7 kg

작은 구멍 측정용 상하 측정용 촉침

암 DM83521 과 조합하여 사용합니다 . 암 부분과 

작은 구멍 측정용 T 자 스타일러스 부분은 분리 

구조로 되어 있기 때문에 , 촉침 선단의 마모나 

결함이 생기더라도 T 자 스타일러스 부분만 교환 

하는 사용자 친화적인 설계로 되어 있습니다. 또한 

촉침 부분의 상하 길이와 shank 부분 관련해서는 

오른쪽 표를 참고해 주십시오.

ФD L1

작은 구멍 측정용 상하 측정 전용 T자 스타일러스(옵션)

φDL1

L

 ※스타일러스(촉침)•암•어태치먼트 자세한 내용은 98 � 99 페이지를 참조하십시오.
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표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

조도 측정용 검출기(픽업) NEX 001 E-DT-SS01B

조도 측정용 픽업은 1000 μm 사양

검출기 Z방향 측정 범위는 일반적인 검출기 측정 범위 800 μm 

대비 25% UP 1000 μm. 조도 전용 측정기에서는 빼어난 와이드 

스트로크를 실현했습니다. 와이드 레인지인 경우, 측정면 경사와 

R 면 측정 ( 샤프트 , 베어링 워크 등 ) 시에 치밀한 얼라인먼트를 

큰폭으로 줄입니다.

홀더 장착 방향만 바꾸면 가로 트레이스가 가능

상향 측정에서도 자동 정지가 가능 매우 긴 구멍용 커넥트 로드 옵션 장착 예

리니어 모터 구동부와 조합하여 압도적인 신뢰를 자랑하는

표면 조도 측정 전용 검출기 (픽업)

고배율・광범위 측정에 대응한 콤팩트 디자인 픽업입니다.

외경 14 mm로 측정 범위 1000 μm, 측정배율 50만 배를 

가능하게 했습니다.

 고정도로 표면 조도 평가를 해석하고자 하는 분들에게

표면 조도 • 윤곽 형상 측정기

Ф14

22 Surface Texture and Contour Measuring Instruments



NEX

삼차원 조도 측정•해석　확장 옵션　 (자세한 내용은 73 페이지 참조）

 표면 조도 형상을 면으로 평가하고자 하는 분들에게

- 선진 삼차원 조도 해석 소프트웨어 -

다양한 삼차원 해석 처리를 간단 조작으로 실현

SURFCOM Map은 SURFCOM 시리즈 소프트웨어로 측정한 삼차원 조도 측정 데이터를 불러와 오프라인 상태에서 20종류 이상 해석이 

가능합니다. 풍부한 해석 기능을 간단한 조작으로 실현한 선진 오프라인용 삼차원 조도 해석 소프트웨어입니다.

풍부한 해석 처리로 보다 고도로 해석이 가능

컬러 표시, 사진 표시, 등고선 표시, 입체 표시, 부하 곡선 등 20종류 이상 해석이 가능

컬러 표시

등고선 표시

입체 표시(면） 입체 표시(선）

사진 표시
부하 곡선

부피 계산, 절단면 표시, 거리·각도 계산, 단차 계산

섬 부피

섬 수 3

섬 평균 부피 7.4 m3

섬 평균 높이 276 m

섬 평균 면적 33.7 mm2

평균 높이/면적 대비 8.18 μm/ mm2

절단면 표시

영역(％） 0.832 742 25

공간부 면적(％） 0.168 35 90.2

재료부 면적(％） 90.8 65 9.73

공간부 면적(μm. mm2/ mm2） 0.36 150 194

구멍 부분•돌기 부분 부피

 구멍 부분 돌기 부분

표면( mm2） 0.000298 1.77

부피( mm2） 0.00e-000 0.162

최대 깊이/높이(μm） 0.00e-000 0.251

평균 깊이/높이(μm） 0.00e-000 0.0913

거리•각도 계산

커서 1 커서 2

X＝1.75 mm X＝9.38 mm

Y＝7.05 mm Y＝3.8 mm

Z＝670 mm Z＝737 mm

수평 거리 8.29 mm

수직 높이 66.8 μm

경사 거리 8.29 mm

◀-201 μm

◀643 μm

◀245 μm

지정한 수준을 넘어서

섬 부피를 계산합니다.

지정한 수준보다 높은 표면, 

낮은 표면을 색별하여 표시합니다. 지정한 구멍 부분•돌기 부분

의 부피를 계산합니다.

지정한 2점 간의 거리 또는

2직선의 각도를 계산합니다.

워크 이동 타입검출기 이동 타입
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·サイズ：17インチ(標準)
約24インチ(オプション)

*-12/-13/-22/-23サイズ*-12/-13/-22/-23サイズ

*2 -12/-13/-22/-23サイズ

表面粗さ・輪郭形状測定機

SURFCOM NEX (DX2/SD2) 시리즈 공통

스트레스 없이 작업할 수 있는 뛰어난 유저빌리티

모니터는 사이즈와 

위치를 선택 가능

•사이즈：27인치(표준)

  이외에는 영업에게 연락 주세요.

•위치：좌/우

테이블 좌측면에 가깝게 배치하여

무거운 워크피스를 올리기 쉬운 

석정반(폭도 100 mm 증가*)

액세서리 수납에 편리한

수납용 서랍(옵션)

뒷면 커버(옵션)

검출기 보관에 용이한 수납 박스

안전하고 효율적인 측정이

가능한 신형 조작 패널

진동의 영향을 경감하는 

방진대를 표준 탑재

데이터 처리장치나 제어용 컨트롤러,

모니터, 프린터

*(옵션)을 모두 수납하는 일체형 테이블 

검출기 보관에 용이한 수납대

(복수 검출기를 사용할 때에 부속)

안전하고 효율적인 측정이 가능한 신형 조작 패널

워크피스를 올리기 쉬운 석정반 

석정반 폭 100 mm 증가*2

*-12/-13/-22/-23 사이즈

*테이블에 프린터를 수납하려면

  별도 테이블 칸막이판 옵션이 필요합니다. 

  또한 수납한 프린터를 앞으로 뺄 수 있는

  레일 서랍 옵션도 준비되어 있습니다.

올인원 설치형 DX 타입

일반적인 분리 설치형 SD 타입�*1

*2-12/-13/-22/-23 사이즈

*1 SD 타입 경우, 방진대는 옵션입니다. 또한 DX 타입은 테이블에 수납과 설치가 가능한 데이터 처리 장치, 제어용 컨트롤러, 모니터, 프린터(옵션)에 대하여, 

     SD 타입은 본체와 별도로 설치가 필요합니다.(설치용 랙을 옵션으로 준비하였습니다.)
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表面粗さ・輪郭形状測定機

안전하고 효율적인 측정이

가능한 신형 조작 패널

진동의 영향을 경감하는 

방진대를 표준 탑재

조작이 쉬운 아이콘과 새로운 기능으로 

안전하고 효율적으로 측정할 수 있는 신형 조작 패널

쾌적한 조작성과 설치면적 감소를 모두 실현한 조작패널  DX 디자인

실행하는 동작이 한눈에 보이는 아이콘으로 뛰어난 조작성과, X축・C축의 구동 속도를 실시간으로 제어하는 「오버라이드 다이얼」과 측정 정지와 비상 

정지・비상 정지 해제 외의 패널 조작을 비활성화하는 「잠금 버튼」이 더욱 안전한 측정 작업을 실현했습니다. 게다가 CNC 티칭 시에 중간점을 수치 입

력이 아닌 현재 좌표값으로 직관적인 등록이 가능한 「중간점 입력 버튼」도 갖추었습니다.

SURFCOM NEX 시리즈 DX 타입은 측정부와 방진대, 데이터 처리부를 일체화했습니다. 설치 공간 감소뿐 아니라 워크피스를 확인하면서 측정 위치를 조정

할 때에는 측정부 앞에서 모니터를 보면서 소프트웨어를 조작할 때에는 데이터 처리부 앞에 서는 세세한 이동을 오퍼레이터가 하지 않아도 모든 조작을 

측정부 앞에서 쾌적하게 실시할 수 있습니다. 

오버라이드 다이얼

잠금 버튼

중간점 입력 버튼

일반적인 

표면 조도・윤곽 형상 측정기

/ SURFCOM NEX SD 타입

SURFCOM NEX

DX 타입
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메인터넌스 프리로 시간을 효과적으로 활용

SURFCOM NEX (DX2/SD2) 시리즈 공통

모터 기어 볼 나사 리니어 모터

무급유 접동재 방청・윤활

코팅

검출기 연결 부분

일반적인 표면 조도・윤곽 형상 측정기

기어를 통한 모터의 회전을 볼 나사에 전달하여 좌우 움직임을

만들어내는 볼 나사 구동 방식(일상적 급유가 필요)

자석의 인력과 척력을 이용하여 좌우 움직임을 

만들어내는 리니어 모터 구동 방식(일상적 급유가 불필요)

심플 구조로 일상의 메인터넌스 프리 리니어 모터 구동부

고내구성과 일상의 메인터넌스가 필요 없는 

신개발 칼럼

일반적인 표면 조도・윤곽 형상 측정기 구동부에 내장된 볼 나사와 모터의 동력을 전달하는 기어박스부를 없앤 심플한 구조와, 

구동을 지원하는 가이드면의 구조와 재질을 재검토하여 구동부에 일상적 급유와 구리스가 불필요한 메인터넌스 프리를 실현했습니다.

기존에는 칼럼에 정기적인 구리스칠이 필요했으나, 

SURFCOM NEX 신개발 칼럼은 신개발 무급유 접동재와 칼럼 코팅으로 일상의 메

인터넌스 프리를 실현했습니다. 급유는 전혀 필요하지 않습니다. 동시에 자동화

한 경우 연속운전에도 견딜 수 있는 우수한 내구성도 획득하였습니다. 
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모델
검출기 030 040 001 031 041 200 230 240 201 231 241

하이브리드
검출기

윤곽 형상 측정용 
검출기(범용)

윤곽 형상 측정용
검출기(고정도)

표면 조도 측정용
픽업

타입 DX2 SD2

외관

구동부 -1○ -2○

X축
스트로크

(mm)

100 ●

200 ●

측정대 -○2 -○3 -○4 -○5

베이스
폭×깊이

(mm)

700×450 ● ●

1000×450 ● ●

전동 칼럼
상하 스트로크

(mm)

250 ●

450 ● ●

650 ●

제품 명칭

검출기 선택

타입 선택

구동부와 측정대 선택

시스템 구성과 선택에 따른 형식 명칭
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전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

형식
항목

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축
(L：측정 길이 mm)

센싱 방식 리니어 스케일

진직도 정도
하이브리드 검출기 사용 시
(µm)

(0.05+1.0L/1000)(L：측정 길이 mm) ※LH=50 mm 측정자 사용 시

2(0.05+1.0/1000)(L：측정 길이 mm) ※LH=100 mm 측정자 사용 시

Ｘ축 지시 정도(µm)：가로 방향
±(0.8+1.0L/100)(L：측정 길이 mm) ※100 mm 구동부 윤곽 측정 시

±(0.8+3.0L/200)(L：측정 길이 mm) ※200 mm 구동부 윤곽 측정 시

분해능(µm) 0.016

속도( mm/s)
이동 시 0.03~100

측정 시 0.03~30

경사각도(°) ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도( mm/s) 이동 시

CNC시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

하이브리드 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 13(LH=50 mm 측정자 사용 시), 26(LH=100 mm 측정자 사용 시)

조도・윤곽 측정

센싱 방식 고정도 스케일

측정 분해능(nm)
0.9(풀 레인지) ※LH=50 mm 측정자 사용 시

1.8(풀 레인지) ※LH=100 mm 측정자 사용 시

지시 정도(µm)：세로 방향
±(1.0+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※LH=50 mm 측정자 사용 시

±(1.5+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※LH=100 mm 측정자 사용 시

측정자 

조도 윤곽 겸용
(LH=50 mm)

형식 DM84071(NEX 2** 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단R 2 µm/60°원뿔

윤곽용
(LH=100 mm)

형식 DM48775(NEX 2** 시스템 표준부속)

측정력(mN) 4

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단R 25 µm/24°원뿔

공통 기능 아래 방향 측정/충돌 검지 안전 기능/리트랙트 기능

고정도 표면 조도•윤곽 형상 통합 측정기

1번 측정으로 조도와 윤곽 형상 평가를 실현

DX 타입 SD 타입

NEX 200 DX2/SD2는 표면 조도 측정과 윤곽 형상 측정이 가능한 통합 모델입니다.(검출기 교환 불필요) 상세 내용은 16~17페이지를 참조하십시오.

측정부

검출기
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29Surface Texture and Contour Measuring Instruments

전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

표면 조도 전용 측정기

리니어 모터 구동부 채용으로 저진동, 

고정세 조도 측정을 실현

NEX 001 DX2/SD2는 표면 조도 측정 전용 모델입니다. 상세 내용은 22~23페이지를 참조하십시오. 

DX 타입 SD 타입

	                                                                                                                                       형식
항목

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축
(L：측정 길이 mm)

센싱 방식 리니어 스케일

직진도 정도 조도 측정용 픽업 사용 시(µm) (0.05+1.0L/1000)(L：측정 길이 mm)

분해능(µm) 0.016

속도( mm/s)
이동 시 0.03 ~ 100

측정 시 0.03 ~ 30

경사각도(°) ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도( mm/s) 이동 시

CNC 시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

조도 측정용
픽업

측정 범위 Ｚ축(µm)：세로 방향 1000

조도 측정

센싱 방식 차동 인덕턴스

측정 레인지(µm) 6.4~1000

측정 분해능(nm) 0.1~20

측정자 조도용

형식 DM43801(NEX **1 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

기능 위아래 방향 측정/상측 리미트 검출 안전 기능

검출기

측정부
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검출기

측정부

DX 타입 SD 타입

고분해능 레이저 회절 스케일과 

오토 밸런스 기구를 탑재한 

고정도 윤곽 형상 측정기

전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

NEX 040 DX2/SD2는 윤곽 형상 측정 전용 고정도 모델입니다. 상세 내용은 18~21페이지를 참조하십시오.

형식
항목 

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축
(L：측정 길이 mm)

센싱 방식 리니어 스케일

직진도 정도 윤곽 측정용 고정도 검출기 사용 시(µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

Ｘ축 지시 정도(µm)：가로 방향
±(0.8+1.0L/100)(L：측정 길이 mm) ※100 mm 구동부 윤곽 측정 시

±(0.8+3.0L/200)(L：측정 길이 mm) ※200 mm 구동부 윤곽 측정 시

분해능(µm) 0.016

속도( mm/s)
이동 시 0.03~100

측정 시 0.03~30

경사각도(°) ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도( mm/s) 이동 시

CNC 시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

윤곽 측정용 
고정도 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 레이저광 회절 스케일

측정 분해능(µm) 0.02(풀 레인지)

지시 정도(µm)： 세로 방향 ±(0.8+|2H|/100)(H：측정 높이 mm)

촉침 윤곽용

형식 DM45505(NEX *4* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 2~30(측정·해석 소프트웨어 ACCTee에서 조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능
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31Surface Texture and Contour Measuring Instruments

디지털 스케일을 탑재

클래스 최고 고정도를 실현한 

윤곽 형상 측정기 스탠다드

전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

NEX 030 DX2/SD2는 윤곽 형상 측정 전용 스탠다드 모델입니다. 상세 내용은 18~21페이지를 참조하십시오. 

DX 타입 SD 타입

측정부
항목

형식

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축
(L：측정 길이 mm)

센싱 방식 리니어 스케일

직진도 정도 윤곽 측정용 범용 검출기 사용 시(µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

Ｘ축지시 정도(µm)：가로 방향 
±(0.8+1.0L/100)(L：측정 길이 mm) ※100 mm 구동부 윤곽 측정 시

±(0.8+3.0L/200)(L：측정 길이 mm) ※200 mm 구동부 윤곽 측정 시

분해능(µm) 0.016

속도( mm/s)
이동 시 0.03~100

측정 시 0.03~30

경사각도(°) ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도( mm/s) 이동 시

CNC 시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

검출기

윤곽 측정용 
범용 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 고정도 스케일

측정 분해능(µm) 0.04(풀 레인지)

지시 정도(µm)：세로 방향
±(1.2+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20 ±2℃ 시

±(1.5+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20 ±5℃ 시

촉침 윤곽용

형식 DM45505(NEX *3* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 10~30(수동조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능
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전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

DX 타입 SD 타입

표면 조도 측정과 고정도 윤곽 형상 측정이

가능한 고정도 복합기

*1 조도 측정용 픽업 사용 시 제외

NEX 041 DX2/SD2는 표면 조도 측정과 고정도 윤곽 형상 측정이 가능한 복합 모델입니다.(검출기 교환 필요) 
상세 내용은 표면 조도 측정에 관해서는 22~23페이지, 윤곽 형상 측정에 관해서는 18~21페이지를 참조하십시오. 

측정부
 항목             

 형식

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축

（L：측정 길이 mm）

센싱 방식 리니어 스케일

진직도 정도
윤곽 측정용 고정도 검출기 사용 시 (µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

조도 측정용 픽업 사용 시 (µm) (0.05+1.0L/1000)  (L：측정길이 mm)

X축 지시 정도 (µm)：가로 방향 *1 ±(0.8+1.0L/100)(L：측정길이 mm) ※100 mm 구동부 윤곽 측정 시

±(0.8+3.0L/200)(L：측정길이 mm) ※200 mm 구동부 윤곽 측정 시

분해능（µm） 0.016

속도（ mm/s）
이동 시 0.03~100

측정 시 0.03~30

경사각도（° ） ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도（ mm/s） 이동 시

CNC 시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

검출기

윤곽 측정용 
고정도 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 레이저광 회절 스케일

측정 분해능(µm) 0.02(풀 레인지)

지시 정도(µm)：세로 방향 ±(0.8+|2H|/100)(H：측정 높이 mm)

측정자 윤곽용

형식 DM45505(NEX *4* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 2~30(측정·해석 소프트웨어 ACCTee에서 조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능

표면 조도 측정용
픽업

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 1000

윤곽 측정

센싱 방식 차동 인덕턴스

측정 분해능(µm) 6.4~1000

지시 정도(µm)：세로 방향 0.1~20

측정자 조도용

형식 DM43801(NEX **1 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

기능 위아래 방향 측정/상측 리미트 검출 안전 기능
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표면 조도 측정과 고정도 윤곽 형상 측정이

가능한 고정도 복합기

DX 타입

전용 카탈로그가 준비되어 있습니다.

표면 조도 측정과 고정도 윤곽 형상 측정을

겸비한 복합기 스탠다드

*1 조도 측정용 픽업 사용 시 제외

SD 타입

NEX 031 DX2/SD2는 표면 조도 측정과 윤곽 형상 측정이 가능한 복합 모델입니다.(검출기 교환 필요) 
상세 내용은 표면 조도 측정에 관해서는 22~23페이지, 윤곽 형상 측정에 관해서는 18~21페이지를 참조하십시오. 

측정부
 항목             

 형식

SURFCOM NEX (DX2/SD2)

12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
Ｘ축

（L：측정 길이 mm）

센싱 방식 리니어 스케일

진직도 정도
윤곽 측정용 고정도 검출기 사용 시 (µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

조도 측정용 픽업 사용 시 (µm) (0.05+1.0L/1000)  (L：측정길이 mm)

X축 지시 정도 (µm)：가로 방향 *1 ±(0.8+1.0L/100)(L：측정길이 mm) ※100 mm 구동부 윤곽 측정 시

±(0.8+3.0L/200)(L：측정길이 mm) ※200 mm 구동부 윤곽 측정 시

분해능（µm） 0.016

속도（ mm/s）
이동 시 0.03~100

측정 시 0.03~30

경사각도（° ） ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도（ mm/s） 이동 시

CNC 시 Max. 50

J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

검출기

윤곽 측정용 
범용 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 고정도 스케일

측정 분해능(µm) 0.04(풀 레인지)

지시 정도(µm)：세로 방향
±(1.2+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20 ±2℃ 시

±(1.5+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20 ±5℃ 시

측정자 윤곽용

형식 DM45505(NEX *3* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 10~30(수동 조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능

표면 조도 측정용
픽업

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 1000

윤곽 측정

센싱 방식 차동 인덕턴스

측정 분해능(µm) 6.4~1000

지시 정도(µm)：세로 방향 0.1~20

측정자 조도용

형식 DM43801(NEX **1 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

기능 위아래 방향 측정/상측 리미트 검출 안전 기능
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사양

형식
항목

SURFCOM NEX (DX2/SD2)
12 13 14 15 22 23 24 25

구동부
X 축
(L：측정 길이 mm)

센싱 방식 리니어 스케일

직진도 정도

하이브리드 검출기 사용 시(µm)
(0.05+1.0L/1000)(L：측정 길이 mm) ※LH=50 mm 측정자 사용 시

2(0.05+1.0/1000)(L：측정 길이 mm) ※LH=100 mm 측정자 사용 시
윤곽  측정용 고정도 검출기 사용 시(µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

윤곽 측정용 범용 검출기 사용 시(µm/ mm) 0.8/100 2.0/200

조도 측정용 픽업 사용 시(µm) (0.05+1.0L/1000)(L：측정 길이 mm)

X축 지시 정도(µm)：가로 방향*1 ±(0.8+1.0L/100)(L：측정 길이 mm) ※100 mm구동부 윤곽 측정 시
±(0.8+3.0L/200)(L：측정 길이 mm) ※200 mm구동부 윤곽 측정 시

분해능(µm) 0.016

속도( mm/s)
이동 시 0.03 ~ 100
측정 시 0.03 ~ 30

경사각도(°) ±15(경사장치 옵션)

측정대
칼럼 속도( mm/s) 이동 시

CNC 시 Max. 50
J/S 조작 시 Max. 35

베이스 재질 반려암

하이브리드 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 13(LH=50 mm 측정자 사용 시), 26(LH=100 mm 측정자 사용 시)

조도・윤곽 측정

센싱 방식 고정도 스케일

측정 분해능(nm)
0.9(풀 레인지) ※LH=50 mm 측정자 사용 시

1.8(풀 레인지) ※LH=100 mm 측정자 사용 시

지시 정도(µm)：세로 방향
±(1.0+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※LH=50 mm 측정자 사용 시
±(1.5+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※LH=100 mm 측정자 사용 시

측정자

조도 윤곽 겸용
(LH=50 mm)

형식 DM84071(NEX 2** 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

윤곽용
(LH=100 mm)

형식 DM48775(NEX 2** 시스템 표준부속)

측정력(mN) 4

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

공통 기능 아래 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능

윤곽 측정용 
범용 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 고정도 스케일

측정 분해능(µm) 0.04(풀 레인지)

지시 정도(µm)：세로 방향
±(1.2+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20±2℃ 시

±(1.5+|2H|/100)(H：측정 높이 mm) ※온도20±5℃ 시

촉침 윤곽용

형식 DM45505(NEX *3* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 10 ~ 30(수동조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔

기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능

윤곽 측정용
고정도 검출기

측정 범위 Z축(mm)：세로 방향 60

윤곽 측정

센싱 방식 레이저광 회절 스케일

측정 분해능(µm) 0.02(풀 레인지)

지시 정도(µm)：세로 방향 ±(0.8+|2H|/100)(H：측정 높이 mm)

촉침 윤곽용

형식 DM45505(NEX *4* 시스템 표준부속)

측정력(mN) 2 ~ 30(측정・해석소프트웨어 ACCTee에서 조정)

촉침 재질 초경합금

촉침 형상 선단 R 25 µm/24°원뿔
기능 위아래 방향 측정/충돌 감지 안전 기능/리트랙트 기능

표면조도 측정용
픽업

측정 범위 Z축(µm)：세로 방향 1000

조도 측정

센싱 방식 차동 인덕턴스

측정 레인지(µm) 6.4 ~ 1000

측정 분해능(nm) 0.1 ~ 20

측정자 조도용

형식 DM43801(NEX **1 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

기능 위아래 방향 측정/상측 리미트 검출 안전 기능

전원
전압(V), 주파수(Hz) 단상AC100 ~ 240, 50/60
소비전력(VA) Max. 930

에어원(방진대)

공급압력(MPa) 0.45 ~ 0.7
사용압력(MPa) 0.4
에어소비량(L/min) 0.1(Max.10)

공급 위치
DX2 모델：본체 왼쪽 하부 /

SD2 모델：본체 뒷면(방진대 옵션 사용 시)
에어원 접속구 외경φ6 mm 튜브용 원터치 이음

설치・ 사용환경

온도
정도 보증 온도(℃ )*2*3 20±5(온도 변화율±0.5/1 시간 이내, 0.1/1 측정 시간 이내)
동작 보증 온도(℃ ) 15 ~ 30
보관 온도(℃ ) 5 ~ 40

습도
동작 보증 습도(%) 40 ~ 80(결로가 없을 것)
보관 습도(%) 80 이하

측정부

검출부

그 외

*1 조도 측정용 픽업 사용 제외 	 *2 온도변화로 인한 워크의 변화분은 제외 	 *3 윤곽 측정용 범용 검출기 지시 정도(세로 방향)는 온도구분에 따라 정도보증치가 달라집니다. 

 ※공급전원, 공급에어원 및 연결호스는 반드시 납입전에 준비하십시오.        ※사양 등의 기재사항은 제품개량을 위해 고지없이 변경될 수 있습니다. 
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표면조도 측정용
픽업

측정 범위 Z축(µm)：세로 방향 1000

조도 측정

센싱 방식 차동 인덕턴스

측정 레인지(µm) 6.4 ~ 1000

측정 분해능(nm) 0.1 ~ 20

측정자 조도용

형식 DM43801(NEX **1 시스템 표준부속)

측정력(mN) 0.75

촉침 재질 다이아몬드

촉침 형상 선단 R 2 µm/60°원뿔

기능 위아래 방향 측정/상측 리미트 검출 안전 기능

외관・치수

DX2

타입

본체 치수(mm)

폭 깊이 높이 정반높이 칼럼높이

모델 W1 D1 H1 H2 H3

DX2

12 960 800 1489 855 634

13 960 800 1689 855 834

14 1261 800 1689 855 834

15 1261 800 1909 855 1054

22 960 800 1489 855 634

23 960 800 1689 855 834

24 1261 800 1689 855 834

25 1261 800 1909 855 1054

측정 범위(mm)

X축

(구동부)

C축

(칼럼)

- -

100 250

100 450

100 450

100 650

200 250

200 450

200 450

200 650

베이스(mm)

폭 깊이

W2 -

700 450

700 450

1000 450

1000 450

700 450

700 450

1000 450

1000 450

질량(kg)

본체질량 총질량*1
최대

적재질량

- - -

277 290 82

284 297 75

407 420 95

421 434 81

284 297 75

291 304 68

414 427 88

428 441 74

SD2

타입

본체 치수(mm)

폭 깊이 높이 정반높이 칼럼높이

모델 W1 D1 H1 H2 H3

SD2

12 12 700 636 1452 818

13 13 700 636 1652 818

14 14 1000 780 1675 841

15 15 1000 780 1895 841

22 22 700 636 1452 818

23 23 700 636 1652 818

24 24 1000 780 1675 841

25 25 1000 780 1895 841

측정 범위(mm)

X축

(구동부)

C축

(칼럼)

- -

100 250

100 450

100 450

100 650

200 250

200 450

200 450

200 650

베이스(mm)

폭 깊이

W2 -

700 450

700 450

1000 450

1000 450

700 450

700 450

1000 450

1000 450

질량(kg)

본체질량 총질량*2
최대

적재질량*3

- - -

119 132/217 81

126 139/224 74

206 219/442 54

220 233/456 40

126 139/224 74

133 146/231 67

213 226/449 47

227 240/463 33

*2 총질량의 왼쪽은 컴퓨터, 드라이버 유닛, 모니터를 포함한 질량, 오른쪽은 왼쪽 값에 옵션 방진대, 테이블, 랙을 포함한 질량입니다. 

*3 허용적재질량은 옵션 방진대(12, 13, 22, 23는 E-VS-S319A, 14, 15, 24, 25는 E-VS-R16E)사용 시의 수치입니다. 

*1 총질량은 컴퓨터, 드라이버 유닛, 모니터를 포함한 질량입니다. 

DX2 타입 SD2 타입

SD2 타입

방진대(옵션)

E-VS-S319A

방진대용 테이블

(옵션)

E-VS-S318A

시스템랙(옵션)

E-DK-S24A

방진대(옵션)

E-VS-R16E

시스템랙(옵션)

E-DK-S24A

프린터

(옵션)

프린터

(옵션)
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100 mm

100 mm

１０°

０°

１０°

表面粗さ・輪郭形状測定機

확장 맵

고객의 다양한 요구에 대응하기 위하여, 표준 시스템 구성 이외에도

풍부한 각종 확장 옵션을 준비하고 있습니다.

구동부 경사장치 칼럼 스페이서

Y축 구동부

CNC 테이블

픽업, 검출기

경사에 대응한 구동부 경사장치입니다.

삼차원 조도 측정용 정피치 Y축 구동부입니다.

SURFCOM, CONTOURECORD 시리즈와

조합하면 자동측정이 가능합니다. 

SURFCOM, CONTOURECORD 시리즈와 

조합이 가능한 픽업, 검출기입니다. 

대형 워크 측정 시에 칼럼을 높입니다.

경사장치

E-CA-S164A

칼럼 회전 스페이서 

E-CS-S170A

높이=100 mm

회전각=360°

칼럼 스페이서

E-CS-S169A

높이=100 mm

조도용 픽업

E-DT-SS01B

광촉침 픽업

E-DT-SL15Ａ

＜조도＞

고정 지그

＜윤곽＞

＜조도・윤곽＞

윤곽용 검출기

E-DT-CH20A

고정도 윤곽용 검출기

E-DT-CH21A

하이브리드 검출기

E-DT-CR20A

θ축 수직

E-AT-S108A

θ축 수평

E-AT-S107A

Y축 200 mm

E-AT-S106A

Y축 100 mm

E-AT-S105A

200 mm

E-YM-S08B

150 mm

E-YM-S07B

100 mm

E-YM-S12B

50 mm

E-YM-S06B

13 mm

E-DH-S173B
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１０°

０°

１０°

表面粗さ・輪郭形状測定機

Detector holder
E-DH-S335A

검출기 홀더측정자
Stylus
DM48775

측정자

DM84071 Detector
E-DT-CR20A

검출기

100ｍｍ구동차　　　　　　　　　　
Tracing　driver　(100mm)
E-RM-S266A

6

157.9
107.9

100
403.5

453.5

４３０
４９０

５５
５８

８
６４

３

∅５５

６７０
６１０

●
●
●

●

●

●

●

●

●

●
●
●
●
●
●

●

●
●

●

●

●
●
●
●
●

●

78
0

56
0

900

70
0

980
760

70
0

Quick coupling R1/4
원터치 이음 R1/4（male）

폴리우레탄 튜브

１０°

０°

１０°

Ø5
0

6040

270 270
700

36
0 53
0

Ø4x1m필터
레귤레이터

PT1/4

폴리우레탄 튜브

원터치 이음폴리우레탄 튜브
Ø6x3m

10
70
～
13
70

800

800

DX2 타입용 액세서리

SD2 타입용 액세서리

수납용 서랍 DM5186-S400

구동부 경사장치 E-CA-S164A 하이브리드 검출기 돌출 홀더 E-DH-S335A

테이블 칸막이판 DM51816-S300

뒷면 커버

탁상형 방진대 E-�VS-S319A 방진대 E-�VS-R16E

시스템랙 E-DK-S24A탁상형 방진대용 테이블 E-�VS-S318A

프린터용 레일 서랍 DM51816-S200

경사각도：±15°

질량：6 kg

100 mm/200 mm 

구동부 공통

*1 표준측정자(LH=50 mm) DM84071 사용 시

*2 표준측정자(LH=100 mm) DM48775 사용 시

테이블 전면에 배치한 

액세서리와 소품의 수납에 

편리한 서랍입니다. 

테이블 뒷면의 먼지 침입을 

방지하는 커버입니다. 

고유진동수：2.5�3.5 Hz

허용적재질량：210 kg

공급압력：0.45�0.7 Mpa

치수：700 × 530 × 60 mm

질량：29 kg 

접속구：원터치 이음 

R 1/4 숫놈

레귤레이터 포함

치수：670 × 490 × 643 mm

탁상형 방진대 E-VS-S319A용 

치수：800 × 800 ×

(1070 �1370) mm 

고유진동수：V�; 2.0 Hz 

                 H�; 2.2 Hz 

허용적재질량：260 kg

공급압력：0.45�0.7 Mpa

치수：980 × 780 × 700 mm

질량：190 kg

접속구：원터치 이음 

R 1/4 숫놈

레귤레이터 포함

프린터(옵션)의 테이블내에

설치시 필수입니다.

칸막이판으로 구분된 상단에 

데이터 처리장치와 드라이버 유닛, 

하단에 프린터를 설치할 수 있습

니다.  

상기 칸막이판과 함께 사용하면

테이블내에 설치한 프린터(옵션)

를 앞으로 슬라이드하여 꺼낼 수 있

습니다. 

상기 칸막이판DM51816-S300이 

부속됩니다. 

구동부 좌단면에서 측정자 돌출량을 크게 

할 수 있는 홀더입니다.

(하이브리드 검출기용)

최대 돌출량：구동부 좌단면에서

 약 108 mm*1/ 약 158 mm*2

최대 측정 높이：

표준 홀더 사용 대비 18 mm 감소

진직도：

0.3 µm/100 mm, 0.5 µm/200 mm*1

0.6 µm/100 mm, 1.0 µm/200 mm*2

측정대상*1：

Ra 0.02 µm 이상, Rz 0.2 µm 이상

주요 액세서리
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