

[bookmark: _GoBack]TES & TOS
T1688-9245
Twin screw extruder 
 (모델명 : TE 20-4kw)




<장비 기술 요구 사항>
1. 동력 데이터 및 환경 요구 사항 
1.1. 저압 전원 규격 (DIN / IEC38) : 220V-5+10%, 60Hz-/+2% phase/N/PE 60Hz 
1.2. 제어 전압 규격 (변압) : 220V AC (접촉기, 계기, 전자 밸브)
1.3. 환경 온도 요구 사항 : 10-40℃ 
1.4. 공기 상대 습도 요구 사항 : 최대 80%, 수분이 없는 상태 
1.5. 설치 높이 : ≤ 10M

2. 전기 사용량 요구 사항 :
 2.1. 총 전기 사용량 : ~20kW. (메인 모터 4kW 220V / 60Hz. 가열 출력 약 10kW 220V / 60Hz. 칼날 건조기 등) 
2.2. 전기 제어 박스 요구 사항 : 생산 현장과 격리되어 있어야하며, 간이 격리실에 설치되어야하며, 환기 장치 또는 환기 팬이 설치 되어야하며, 내부 온도는 40℃를 초과해서는 안됩니다.

3. 순환수 사용 요구 사항 : 
3.1. 내부 순환수 : 장비 공정에서 실린더 냉각 및 냉각에 사용되는 순환수입니다. 반드시, 연소수(증류수) 사용하며, 상수도물을 사용하면 안됩니다.
 3.2. 외부 순환수 : 내부 순환수의 회수 냉각 및 탱크 순환 냉각에 사용되는 물입니다. 외부에 수백리터 ~ 몇 톤 정도의 수조를 활용
4. 장비 무게 :  ~ 1Ton
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구성 내역
　
	1
	계량 Feeder 
	
	

	
	Main feeder
	1대
	싱글 계량투입기

	2
	트윈스크류 압출기
	
	

	
	트윈스크류 메인
	1ea
	TE 20-4kw

	
	냉각펌프
	1ea
	0.55KW

	
	진공배기시스템
	1ea
	0.75KW

	
	전기제어 시스템
	1set
	

	3
	펠렛타이져
	1ea
	0.75KW

	4
	전기제어 시스템
	1ea
	

	5
	수조
	1set
	

	
	
	
	



내역 설명
1.계량 피더 장치 
메인피더 장치 1 세트: 
-. 공급 모터 출력 : 0.37KW 
- 변속기 제어 로빈슨 Robin-Ken  
- 스크류 형태 : 싱글스크류 타입
- 전송 속도 비율 :   17 : 1 
- 재료 재질 : 스테인리스

2.트윈스크류 압출기 
2.1 트윈스크류 압출기 
- main shaft 
- 구동 모터 : 4KW AC 모터,   WEG 제품
- 변속기 제어 Robin-Ken 제품 
- 회전 속도 :  50-600rpm
- 변속기 : B type 
- 전송 비율 :  i = 2.5 : 1. 
- 전송 기어 : 평행 3 축식 디자인을 채택하며, 감속과 토크 분배가 하나의                   
  유닛으로 결합됩니다. 기어는 우수한 품질의 합금 재료 20CrNi2MoA를 사용합니다. 가공 정밀도는 6급입니다. 기어 강도, 치부 하중 분산, 강도가 높고 소음이 낮으며 전송 토크가 큽니다
--베어링 :  일본 NSK 또는 독일 INA 제품
- 윤활 냉각 : 윤활 냉각은 튜브형 냉각기를 사용하며 순환수 냉각을 사용합니다. - 스크류 직경 : ￠21.7mm
- L/D (장경비) :   40 : 1 

- 배럴 구조:
 병렬로 연결되어 있으며, 1번 구획은 주입구가 있고, 6번 구획은 자연 방출구가 있으며, 9번 구획은 진공 배출구가 있으며, 나머지는 모두 폐쇄형 기통입니다.
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배럴 재질: 일체형 질화강으로, 열처리 경도는 HRC60-64입니다. 
배럴 가열: 전기 가열을 사용합니다. 
배럴 냉각: 내부 순환수는 증류수 냉각을 사용하며, 외부 순환수는 상수도(자연수)를 사용합니다. 냉각은 시기 적절하고 균일하며 물 유입구와 리턴 파이프는 스테인레스 스틸로 만들어졌으며 각 실린더의 물 유입구 조정 밸브는 스테인레스 스틸 밸브입니다. 솔레노이드 밸브는 Danfoss 브랜드를 채택합니다.

2.2 진공 배출 시스템 
 수환 진공 펌프 모터 출력: 0.75KW, 부속 진공 탱크, 파이프 및 밸브

2.3 순환수 시스템 
 워터 펌프 1 대: 0.55KW의 전체 스테인레스 스틸 워터 펌프; 
 순환수 탱크 1 대; 
 냉각기 1 대;
3.Fast open-strip system
3.1 힌지 퀵 헤드 시스템으로 분해하기 쉽고 청소하기 쉽다.. 
3.2 워터 탱크, 길이 1.5 미터, 스테인레스 스틸 냉각 워터 탱크, 3개의 이송 거치대가 함께 있으며, 휠이 있어 이동이 용이함
4. 전기 제어 시스템
4.1 PLC 터치스크린 제어, 메인 온도 제어기는 OMRON 이중 채널 LCD 온도 제어기로 각 구역의 온도 제어 정확도는 ±2℃이며, 온도 제어 범위는 0~400℃이고, 가열 회로는 SSR을 사용하며, 냉각 회로는 표준 릴레이를 사용한다. 
4.2 메인 모터 전류 값은 메인 모터 인터락으로 구현되어, 과전류 순간 보호를 위해 정지한다. 전체 장비가 동작하며 경보 상태를 보유하는 기능이 있어 전체 장비의 운전 안전성을 향상시킨다. 
4.3 제어 격리 트랜스를 장착하여 외부 전력망의 교란을 격리하며, 계기 및 제어 회로 등이 작동 안정성이 좋다. 
4.4 기기 모든 전동기는 순서대로 시작해야 하며, 오일 펌프(팬) → 메인 모터 → 급여(측 급여)이며, 정지 순서는 그 반대이며 작업자의 실수를 방지한다. 
4.5 장애 보고 기능은 다음과 같다:
오일 펌프 (팬) 알람: 오일 펌프 (팬) 전동기 보호기가 과부하 또는 과전류 일 때, 오일 펌프 (팬)가 경보 정지되며, 메인 모터 급여 정지 
4.6 메인 모터 경보: 메인 모터 전류계 또는 인버터가 경보 출력 때, 메인 모터가 정지되며, 급여가 정지된다. 
4.7 급여 (측 급여) 알람: 급여 (측 급여) 전동기 보호기가 과부하 또는 과전류 및 급여 인버터가 경보 출력 일 때, 급여가 정지되고, 지연 정지 된다. 
4.8 고압 경보: 용압이 경고 설정 값 이상인 경우, 메인 모터 및 급여가 정지된다. 4.9 원료 온도가 낮거나 높은 경보: 가공 요구 온도보다 낮거나 높을 때 경보가 울리며 작업자에게 주의를 준다. 
4.10 기타 전동기 경보: 펌프, 진공 펌프, 건조기 등 보조 기기, 전동기 보호기 과부하 또는 과전류 일 때, 해당 전동기가 정지된다. 
4.11 주축 전동기 변속 시스템: 4Kw(교류) 출력, 로빈슨 주파수 변환기 1대 사용. 
4.12 메인 급속 유량계 변속 시스템: 0.37Kw(교류) 출력, 로빈슨 주파수 변환기 1대 사용. 
4.13 제어판에는 시각적 전류계가 포함됩니다.
4.14 주 교류 접촉기 및 소형 교류 접촉기는 正泰 제품입니다. 
4.15 제어 버튼 및 표시등은 일본 Izumi 제품입니다. 
4.16 전기 제어 패널 구조는 시멘스 표준에 따라 설계되었으며, 공간이 넓어 환기 냉각 또는 유지 보수에 용이합니다. 
4.17 전체 제어 시스템은 전기 원리도면 설계, 제어 캐비닛 본체 설계, 요소 선택, 캐비닛 설치, 배치 레이아웃, 외부 연결 등 모두 유럽 CE 인증 요구 사항에 부합합니다. CE 인증을 통과하여 전체 제어 시스템이 더욱 표준화되고 안전합니다.
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