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소프트웨어

프리 세팅, 측정 및 열박음 장비
»redomatic«

60초 내에 10μm의 정확도로 공구 열박음


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기술 사양

현대화된 디자인 및 더 많은 기능: 포괄적인 공구 측정을 위한 소프트웨
어

»pilot 4.0«
뛰어난  그래픽과  직관적인  사용자  인터페이스
빠르게  접근할  수  있는  기능
광범위한  클릭  및  터치  영역
직관적인  입력  대화  상자
다이내믹한  십자선
손쉬운  기능  단축키
자동  절삭날  형상  인식
자동  영점  모니터링
화려하고  정밀한  최첨단  디스플레이  및  검사
공구  및  어댑터  관리
공구  식별  기능
테스트  성적서  출력
장비  간  데이터  전송  및  타사  시스템과의  인터페이스  연동

그리고  더  많은  기능과  옵션

more

프리세팅 및 검사, 측정을 포함한 다기능 소프트웨어
»pilot 3.0«
뛰어난  그래픽과  직관적인  사용자  인터페이스
직관적인  입력  대화  상자
다이내믹한  십자선
손쉬운  기능  단축키
자동  절삭날  형상  인식
자동  영점  모니터링
화려하고  정밀한  최첨단  디스플레이  및  검사
공구  및  어댑터  관리
공구  식별  기능
테스트  성적서  출력
장비  간  데이터  전송  및  타사  시스템과의  인터페이스  연동

그리고  더  많은  기능과  옵션

more

https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25ED%2594%2584%25EB%25A6%25AC%25EC%2584%25B8%25ED%258C%2585%25EB%25B0%258F%25EC%25B8%25A1%25EC%25A0%2595/bildverarbeitung/pilot-40
https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25ED%2594%2584%25EB%25A6%25AC%25EC%2584%25B8%25ED%258C%2585%25EB%25B0%258F%25EC%25B8%25A1%25EC%25A0%2595/bildverarbeitung/pilot-30


»리도 매틱 400«
최대  공구  길이  Z
600mm

측정  범위  X
210 / 310mm

최대  수축  가능  샤프트  Ø
32mm

최대  공구  Ø D
420 / 620mm

»리도 매틱 600«
최대  공구  길이  Z
600/800 / 1,000mm

측정  범위  X
270mm

최대  수축  가능  샤프트  Ø
32 / 50mm

최대  공구  Ø D
540mm

참고  : 어댑터  및  부착  홀더를  사용하면  지정된  측정  범위가  줄어들  수  있습니다.

측정 프로그램

직경 , 챔퍼  리드 , 테이퍼 , 외날  리머에서의  거리
인서트  타입  홀더와  스냅  게이지  방식을  활용하여  외날  리머를  측정하는  프로
그램.

오버사이즈  방식을  이용한  원뿔형  리머
오버사이즈  방식을  사용하여  인서트  타입  홀더를  사용하지  않고  원뿔형  리머
를  측정하는  프로그램.

원통형  리머  - 평면  절삭날
평면  절삭날을  사용하여  외날  리머를  측정하는  프로그램.



수직  및  수평  치수 , 각도 , 투영
밸브  시트  가공용  리머  측정  프로그램.

데이터 교환

»zidCode«

도구  식별  및  데이터  전송을위한  효율적인  솔루션
 

»zidCode«

RFID 기술

공구  식별  및  데이터
전송을위한  빠른  방법
 

RFID 기술

https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25EA%25B3%25B5%25EA%25B5%25AC%25EA%25B4%2580%25EB%25A6%25AC/datentransfer/zidcode
https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25EA%25B3%25B5%25EA%25B5%25AC%25EA%25B4%2580%25EB%25A6%25AC/datentransfer/rfid-chip


포스트 프로세서 DNC 시스템

컨트롤러  호환  방식으로  준비된  DNC 시스템으로  데
이터  출력
 

포스트 프로세서 DNC 시스템

DataMatrix 코드
CNC 기계로  안전하고  신속하며  오류없는  데이터  전
송
 

DataMatrix 코드

완벽한 세 가지 분야

ZOLLER »redomatic« 장비는  프리  세팅 , 측정  및  열박음  이렇게  세  가지  분야를  완벽하게  마스터하는  다각적인  장비입
니다 . 프리  세팅 , 측정  및  열박음  조합의  장비에는  4축  CNC 제어 , 오토  포커스 , 공구  홀더  유형  간  빠른  견경을  위한  회
전  테이블 , 유도  코일 , 선반  및  냉각  시스템이  장착  되어  있습니다 .  »asza« 길이  조정  시스템은  열박음  툴  세팅에  적합하
며, 대상  길이에  대해  최소  +/- 10 µm 정확도로  간단하고  빠르고  정확하게  조정이  가능합니다. 이로  인해  상당한  시간을
절약할  수  있습니다. »redomatic« 을  사용하면  열박음  작업이  공구당  5초, 냉각  30초면  완료됩니다. »redomatic« 은  제한
된  에너지  공급으로  공구의  홀더를  보호합니다.

https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25EA%25D3%25D5%25EA%25D5%25FC%25EA%25D4%2580%25EB%25F6%25FC/datentransfer/postprozessor-dnc-system
https://www.zoller.info/ko/%25EC%25A0%259C%25ED%2592%2588/%25EA%25B3%25B5%25EA%25B5%25AC%25EA%25B4%2580%25EB%25A6%25AC/datentransfer/datamatrix-code


소프트웨어와 하드웨어 간의 최적 상호 작용

»redomatic 600« 모델의  »sls« 열박음  가이드  시스템은  소프트웨어와  하드웨어  간의  완벽한  상호  작용을  보여주는  대표
적인  예  입니다. 측정  프로세스는  완전히  자동화되어  있습니다. 작업자의  개입이  필요한  경우  »pilot« 측정  소프트웨어가
모니터에  정확한  작업  지침을  표시합니다. 구성  요소가  필요한  경우  모니터에  표시되고  캐리어  시스템에도  LED가  표시
됩니다. 이로서  완벽한  결과를  얻을  수  있습니다.

작업  단계  :  쿨링  어댑터  선택  및  삽입  
»pilot« 소프트웨어는  어떤  쿨링  어댑터  사용해야하는지  보여줍니다. 캐리어  시스템의  LED 신호가  이  정보를  지원하므로
작업자는  제거  할  쿨링  어댑터를을  즉시  확인하고  공구에  배치  할  수  있습니다.
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