
감압증발장치(Rock D & E)

오우라코리아 ㈜



회사 소개

※

·

·
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Rock-E 개요

• 20 ~ 120m3/day의 대용량 처리가 가능

• 히트펌프 방식으로 도입 및 운영비가 절감됨

• 주열교환기에 플레이트를 채용하여 유지보수의

번거로움을 최소화

• 고급 IEC(Intelligent Evaporation Control) 기술을

사용하여 안정적인 운전이 가능

Rock-E 는 히트펌프의 방식을 채용하여

폐액의 수분을 효율적으로 제거하여

농축을 시키는 장치.
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※ 대상 폐액

높은 TDS, Oil & Grease, Heavy metal, High COD



Rock-E 공정도
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Rock-E 형식별 라인업
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Rock-D 개요

Rock-D는 공장에서 배출되는 농축폐액을 감압한 후 가열하여 수분을

증발시켜 효율적으로 폐수 또는 슬러지를 농축 · 건조시키는 장치

제조공장 다량의 산업폐기물

농축된 잔류물

 （유가물 또는 산업폐기물）

고농도폐액
（산업폐기물）

Rock-D 처리

원수

잔류물

회수된 물

회수된 물

（공장용수로 재활용）ーマ

현재상태
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Rock-D 경제성 분석

• 종 류 ：1D-120 （물증발능력 100L/시간)

• 처 리 량 ：2,000 L/day

• 용 적 비 율 ：90% ( 10배 농축 )

산업폐기물 수거비용

2,000 L/day
×

260 day/year
×

30 円 /Ｌ
=

15,600,000 円/year

도입 이점

10,920,000 円／year

코스트 절감

도입전 도입후

운영비용 6.0 円 /L × 2000 L/day × 260 day/year
＝ 3,120,000 円 / year

농축된 산업폐기물처리비용

200 L/day × 260 day/year × 30円/Ｌ = 1,560,000 円/year
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Rock-D 처리공정도

폐액주입

회수된물배출
（수시）

감압공정

배출공정

잔류물배출(기름)

잔류물배출(소금)

잔류물배출(슬러지)

증류공정

회수수계량조

진공펌프

회수수펌프

냉각수
출구

냉각수입구

슬러지배출구
MIST 포집기

콘덴서

잔류물
(농축액)

증류가마

교반기

증기주입
증기

드레인
버퍼탱크

열교환
플레이트

회수수
출구

원수주입

계량 탱크
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Rock-D 장치구성도

버퍼탱크

수봉식 진공펌프는 버퍼탱크의 물로
내부순환을 시키며 진공을 생성하고
유지한다. 버퍼탱크는 볼탭으로 수위를 항상
일정량 유지하며, 과량의 수돗물이 주입되면
오버플로 되어 회수 탱크로
유입되는 회수수와 함께 장치 밖으로
배출됩니다.

슬러지배출구

증류가마에서 농축·건조된 잔류물을 처리공정
이 완료되면 슬러지배출구에서 배출된다.
구동방식은 공기실린더로 피스톤밸브방식으로
개폐된다.

장치구성

진공펌프
수봉식 진공펌프로 증류가마를 진공하며
흡입구에 공기 흡입라인을 마련하여,
밸브개퍠에 의해 진공도를 조정합니다.

열교환플레이트
수봉식 진공펌프는 증기압의 영향을

받아, 높은 온도에서 진공성능 저하를
일으키기 때문에 진공펌프의 보급수를
냉각한다.

콘덴서
쉘앤튜브 방식 콘덴서이며, 증류가마
에서 발생하는 수증기를 냉각액체로 변환한다.

교반기
증류가마에 부설하고 교반과 배출을 겸한

구 조 로 되 어 있 다 . 테 플 론 날 개 를
스프링으로 눌러 증류가마 내부에 밀착시켜
내 벽 면 에 고 착 물 부 착 및 열 전 달
효율저하를 방지한다.

증류가마
감압가열상태에서 처리 폐액의 수분을
증발시키는 가마. 절연된 2중 구조로 가마
외부에서 증기에 의해 간접 가열한다. 증발
상태는 본체 측 정면에 설치되어 있는
뷰포트에 의해 확인 할 수 있다.

미스트 포집기

내부에는 필터 5장 삽입하고, 처리폐액의

미스트를 감소시켜 회수된 물의 수질악화를

방지한다.

회수수계량조
콘덴서에서 응축 회수된 물을 받아

회수율을 측정한다. 플로트센서에서 액면을
관 리 하 고 일 정 량 이 되 면 진 공계 통 과
절연(대기 해제)하고 탱크 내에 쌓인 회수된
물을회수탱크에 낙하시킨다.
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Rock-D 장치의 특징

증류가마 내부에 독자적인 교반・배출 스크류
(테플론판)를 내장하고 있다.

• 내부 벽면 스케일링 예방

• 각도를 주어 교반하면서 잔류물 자동 배출

• 구조가 간다하여, 취급이 용이

테플론 스크래퍼로
벽면에 눌러붙는 현상 방지

9

減 교반기 애니메이션.mp4


Rock-D 중요사항

점검, 유지보수

・본체수명 약20년（현재실적17년）
・패킹류 정기점검 : 1～2회/1년
・스크래퍼 교환 : 액체잔류물 1회/3년정도

고체잔류물 1회/1년정도
・미스트 포집기 : 기본 매일 세척
・기 타 : 진공이상시, 모터 이상시

처리에 부적합한 폐액은？

・소포제를 주입해도 거품이 사라지지 않는
폐액

・수지(열경화성물질)등을 함유하여, 수분이
증발되면 고착되는 폐액

・물보다 끓는점이 낮은 물질을 함유한 폐액
・수분을 증발시키면 화재나 유독가스를

발생하는 폐액

교반날개에 대해？

・석출된 잔류물이 가마 내벽에 고착되지
않도록 테프론판 날개로 항상 가마내벽을
문질러 청소

・처리대상물질이 한쪽으로 치우지지 않도록
교반을 정방향 ⇔ 역방향을 번갈아 운전

・잔류물을 자동배출시키기 위해 테프론판 날개에
각도를 주어 슬러지배출구로 이송
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Rock-D  구성 (필요부속 기기)

※ 위의 각 부속기기들이 기존공장에 설치되어 있는 경우 신규설치가 필요 없음.

※ 각 부속기기들은 별도의 전원이 필요함.

냉각수설비
(냉각타워)

순환펌프

계측공기설비
(공기 압축기)

증기공급설비

열원 (스팀)

밸브류 작동원
(계장공기)

냉각원

・보일러, 
・연수기
・약품탱크

Rock-D  시리즈
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Rock-D 설비구성 (필요부속 기기)

2D-300형

냉각 타워（80Rt） 보일러 (750kg/h）

냉각수순환펌프 소형 압축기
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減 건조과정.mp4


Rock-D 설치지역(2017년 末 기준)

미국 1

싱가포르 2

필리핀 1

한국 2

대만 4

태국 16

중국 61

인도네시아 1

후쿠오카현 11

사가현 1

나가사키현 0

오이타현 1

구마모토현 6

미야자키현 5

가고시마현 3

오키나와현 0

오카야마현 3

돗토리현 2

히로시마현 6

시마네현 1

야마구치현 4

니가타현 2

도야마현 2

이시카와현 0

후쿠이현 3

시가현 11

교토현 1

나라현 3

오사카부 26

와카야마현 3

효고현 19

이바라키현 4

군마현 1

토치현 4

치바현 5

사이타마현 10

도쿄도 17

가나가와현 17
시즈오카현 10

아이치현 14

야마나시현 2

나가노현 7

기후현 4

미에현 7

아오모리현 1

아키타현 1

야마가타현 1

이와테현 0

미야기현 0

후쿠시마현 8

도쿠시마현 2

카가와현 1

에히메현 3

고치현 1

훗카이도현 3
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Rock-D 실적(1)

14

구 분 개수

도금 26

절삭유 45

산알칼리 27

세정제폐액 30

폐용제 19

침출수 11

농축수 6

슬러지 6

기타 20

총 합계 190



Rock-D 실적(2)

15

구 분 개수

식용유 3

태양&리튬 전지생산 4

실리콘가공 7

유분폐수 7

잉크및 도료 6

알루마이트 4

의약품제조 4

고농도COD 4

이형제폐수 3

염폐수 4

루프현상 폐액처리 3

메탄발효여액 및
소주폐수

2

폴리에틸렌글리콜 2

암모니아함유폐수 2

SMTO 촉매제
생산공정

2

고무 가공 폐수 2

기타 24

총 합계 83



Rock-D 형식별 라인업
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* Dimension에는 컨트롤 패널과 유지보수에 필요한 공간이 포함되어 있지 않습니다.



Rock-D 설치사례(1)

*용적비율：71.35%

TEST No. 1310

도입실적 2-120

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

3D-300형

2009년 12월

M 사

식품제조

쌀뜬물

15,000L/day(24시간가동)

사이타마현 모처

쌀뜬물은 폐수처리시설에 부하를 매우 높여, 처리 능력의
악화의 원인이 되고 있었습니다. Rock-D를도입하여 COD

를 약 97 % 제거, BOD를 약 90 % 제거, SS를 약 100 % 제거
, n-Hex을 약 99 % 제거하여 폐수 처리 설비의 안정화를
달성했습니다 . 또한 일부러 페이스트로 조정함으로써
돼지 먹이로 공급, 유출수 제로

시설개선！

제로 Emission！
원수 슬러지 회수水

수질항목 원수 회수水
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TEST No. 1712

20,000L / day의 수용성 압연유 폐액을 처리하고 있었기
때문에 처분 비용에 큰 부담이 있었다.
하지만, Rock-D 도입으로 90 % 이상 용적 축소에 성공, 또

한 잔류 유분은 수분 함량이 낮아 양질의 때문에 유가 제품
으로 회수가 가능하였습니다. 제로 배출의 달성과 상당한
비용을 절감했다.

슬러지함수율：1.1%

제로 Emission 달성！

비용절감 달성！

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

4D-300형

2012년 3월

M 사

금속재료가공

수용성 압연유

20,000L/day(24시간가동)

시즈오카현 모처

도입실적 2-177

원수 슬러지 회수水 *용적비율：93.2%
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Rock-D 설치사례(2)



TEST No. 1866

도입실적 2-222

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

2D-120형

2012년 12월

B 사

식품제조

폐젤리

6,000L/day(24시간가동)

야마가타현 모처

도입 이전에 대량의 폐젤리가 발생하여 산업폐기물
처리비용이 늘어나 있었지만, 도입 후 산업 폐기물
처리금액이 약 70 % 감소되어 대폭적인 배출량 및 비용
절감을 달성. 

산업폐기물 배출량 감소！

큰 비용절감 달성！
원수 슬러지 회수水 *용적비율：69.94%
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Rock-D 설치사례(3)

2366 음식찌꺼기(젤리과일)).mp4


TEST No. 2118

큰 비용절감 달성！

슬러지 배출

도입실적 2-262

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

1D-120형(폭발방지설비설치)

2015년 3월

O 사

식품원료가공

청소용 알코올 수용액 재생

2,760L/day(20시간가동)

군마현 모처

도입전 세척용 알코올 수용액 (35 %)을 사용후
전량 산업 폐기물로 처분하고 있었지만, R o c k -

D로 증류 농도 조정하고 재활용을 실현. 산업
폐기물 처리 비용을 대폭 절감되었다.

원수 슬러지 회수水
*용적비율：94.25%
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Rock-D 설치사례(4)



TEST No. 2299

처리시설개선！

큰비용 절감 달성！

도입실적 2-282

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

2D-300형

2014년 10월

K 사

반도체부품제조

도금공정 폐액

10,000L/day(24시간가동)

나가노현 모처

도입전 마이크로 플로우 → 필터 프레스 → 디스크
드라이어로 처리 하고 있었지만 , 공정을 하나로
통 합 하 여 처 리 간 소 화 및 비 용 절 감 실 현 .

원수 슬러지 회수水
*용적비율：96.42%
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Rock-D 설치사례(5)

2454 질산불산 혼합폐액 .mp4


TEST No. 2280

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

도입실적 2-285

3D-300형

2014년 11월

S 사

반도체부품제조

생산공정 폐액

5,000L/day(24시간가동)

인도네시아

새 제품 제조 공정을 도입함에 있어 폐수 처리를 검토. 
다양한 방식을 시도했지만, COD 수치가 걸림돌이 되어
결국 Rock-D로 처리를 선택.

회수된 물은 후단에서 생물학적처리를 이용.
폐액은 저비점 용제가 포함되어 있으며, 첫 유분을 15 % 
인하하는 것으로 회수 물의 COD 값을 억제하고 있음.

원수 슬러지 회수水
*용적비율：96.42%
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처리시설개선！

큰비용 절감 달성！

Rock-D 설치사례(6)

1920 알칼리폐수SSHT02.mp4


TEST No. 2196

고객이름

위치

업종

도입기종

도입시기

처리폐액

처리량

도입실적 2-291

1D-300형

2014년 12월

O 사

스테인리스제품제조

세정공정 린스폐액

1,000~2,000L/day(8시간가동)

야마가타현 모처

신설 공장의 생산제품의 세정 공정에서 배출되는
린스폐액 처리에 Rock-D를 사용.

일반적인 폐수처리시설에 비해 매우 컴팩트하고 장소를
가리지 않아 관리가 편하다고 매우 만족하고 있음. 또한,
증기 공급 배관에는 고객의 자사 제품인 스테인리스
파이프와 밸브를 사용하고 있음.

원수 회수水
*용적비율：99.35%
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처리시설개선！

큰비용 절감 달성！

Rock-D 설치사례(7)
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담당자 : 오우라코리아 최동호 부장




